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บทที่ 2 

รายละเอียดโครงการ  

 

2.1 สถานที่ตั้งโครงการ ขนาดโครงการและผังพื้นที่โรงงาน 

โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์และสารเมทิลเมตะคริเลต ของบริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล 
จ ากัด มีพ้ืนที่ประมาณ 220 ไร่ 41.4 ตารางวา ตั้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวันออก (มาบตาพุด) 
จังหวัดระยอง ซึ่งปัจจุบันเปลี่ยนชื่อเป็น นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) โดยแบ่งเป็น 
2 แปลง คือ แปลง H-12 (พ้ืนที่การผลิตในปัจจุบัน) และ H-14 (พ้ืนที่ว่างรอการพัฒนาในอนาคต อาคารเก็บ
อะไหล่เครื่องจักร และเครื่องใช้ส านักงานและอาคารห้องน ้า) ดังแสดงในรูปที่ 2-1 อาณาเขตโดยรอบของพ้ืนที่
โครงการ ดังนี้ 

พื้นที่แปลง H-12 ขนาด 129 ไร่ 3 งาน 11.4 ตารางวา 
ทิศเหนือ ติดกับ บริษัท โปรลอก ไททาเนียม คอร์ปอเรชั่น จ ากัด  
ทิศใต้ ติดกับ บริษัท เอ็มซีแอลเอส เอเชีย จ ากัด  
ทิศตะวันออก ติดกับ พ้ืนที่เวนคืนของเทศบาลเมืองมาบตาพุด (พ้ืนที่สีเขียว) 
ทิศตะวันตก ติดกับ พ้ืนที่ส่วนขยายของนิคมฯ  
พื้นที่แปลง H-14 ขนาด 90 ไร่ 1 งาน 30 ตารางวา 
ทิศเหนือ ติดกับ พ้ืนที่ส่วนขยายของนิคมฯ 
ทิศใต้ ติดกับ บริษัท ไทยอินดัสเทรียล แก๊ส จ ากัด (มหาชน) และบริษัท ลินาเรีย เคมีภัณฑ์ 

จ ากัด 
ทิศตะวันออก ติดกับ บริษัท เอ็มซีแอลเอส เอเชีย จ ากัด 
ทิศตะวันตก ติดกับพ้ืนที่ส่วนขยายของนิคมฯ  
 
ส าหรับการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการนั้นแสดงดังตารางที่ 2-1 โครงการได้จัดแบ่งพ้ืนที่แปลง H-

12 ในการใช้ประโยชน์ในด้านต่างๆ ได้แก่ ที่ตั้งส่วนการผลิต พ้ืนที่อาคารส านักงาน ลานจอดรถ ลานถังเก็บกัก
วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ พ้ืนที่ระบบสาธารณูปโภค พ้ืนที่หอเผา พ้ืนที่ว่างระหว่างส่วนการผลิตและถนน รวมพ้ืนที่
แนวป้องกันและพ้ืนที่สีเขียว ดังแสดงในรูปที่   2-2  ส าหรับพ้ืนที่แปลง H-14 เป็นพ้ืนที่ว่างรอการพัฒนาใน
อนาคต อาคารเก็บอะไหล่เครื่องจักรและเครื่องใช้ส านักงาน และอาคารห้องน ้าดังแสดงในรูปที่ 2-3 
 



 รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                       
 โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทลิเมตะคริเลต  
 บริษัท พีทีท ีอาซาฮ ีเคมิคอล จำกดั                                                 บทที่ 2   
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รูปที่ 2-1   แผนที่แสดงที่ตั้งของโครงการโรงงานผลติสารอะครโิลไนไตรล์และสารเมทิลเมตะคริเลต ของบริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จ ากัด

H-14 
H-12 

พ้ืนที่โครงการ 



 รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                       
 โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทลิเมตะคริเลต  
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รูปที่ 2-2   ผังแสดงการจัดแบ่งพืน้ท่ีการใช้ประโยชน์ในด้านต่างๆ แปลง H-12 ของโครงการโรงงานผลิตสารอะครโิลไนไตรล์และสารเมทิลเมตะคริเลต ของบริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จ ากัด 



 รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                       
 โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทลิเมตะคริเลต  
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รูปที่ 2-3   ผังแสดงการจัดแบ่งพืน้ท่ีการใช้ประโยชน์ในด้านต่างๆ แปลง H-14 ของโครงการโรงงานผลิตสารอะครโิลไนไตรล์และสารเมทิลเมตะคริเลต ของบริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จ ากัด 



 รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ                     
 ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทิลเมตะคริเลต  
 บริษัท พีทีท ีอาซาฮ ีเคมิคอล จำกดั                                บทที่ 2                
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ตารางท่ี 2-1 การใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการ 

การใช้ประโยชน ์
สัดส่วน 

ไร่ ร้อยละ 

1. หน่วยผลิตของโรงงานอะคริโลไนไตรล์ (AN, ACH Process) 
2. หน่วยผลิตของโรงงานเมทิลเมตะคริเลต (MMA, AMS Process และ SAR Process) 
3. พื้นที่ที่ใช้ประโยชน์ร่วมกัน (ระบบเสริมการผลิต อาคารส านักงาน อาคารเก็บกักสารเคมีและ
ผลิตภัณฑ์พลอยได้ เตาเผาน ้าเสีย หน่วย ERU อาคารเก็บอะไหล่เครื่องจักรและเครื่องใช้ส านักงาน 
และอาคารห้องน ้า) 
4. ลานถังเก็บกักสารเคมี 
5. พ้ืนท่ีว่างระหว่างส่วนการผลิต พื้นที่รอการพัฒนาและถนน 
6. พ้ืนท่ีสีเขียว 

10.6 
3.2 
33.0 

 
8.2 

153.5 
11.6 

4.8 
1.5 
15.0 

 
3.7 
69.7 
5.3 

รวม 220.1 100 

หมายเหตุ:  พื้นทีว่่างปราศจากหลังคาหรือสิ่งปกคลุม ประมาณ 153.5 ไร่ หรือคิดเป็นร้อยละ 69.7 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด

ประกอบด้วย พื้นที่ว่างระหว่างส่วนการผลิต พื้นที่รอการพัฒนาและถนน อ้างอิงตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง

ประเทศไทยท่ี 103/2556 

ที่มา:  บริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จ ากัด พ.ศ. 2566 

 

ส าหรับการจัดการพ้ืนที่สีเขียวของโครงการฯ นั้น จัดให้มีการปลูกไม้ยืนต้น เช่น มะฮอกนี ราชพฤกษ์ 
กระพ้ีจั่น ตะแบก และอินทนิล เป็นต้น โดยไม่รวมพ้ืนที่สนามหญ้าและสวนหย่อม เช่น บริเวณอาคารส านักงาน 
ลานจอดรถ และพ้ืนที่ที่มีการวางแนวสายไฟฟ้าแรงสูงและท่อขนส่งอยู่ใต้ดิน เป็นต้น ซึ่งเป็นการจัดภูมิทัศน์
ภายในพ้ืนที่โรงงานให้สวยงาม รวมถึงพ้ืนที่ที่มีความลาดเอียงซึ่งมีการปลูกหญ้าคลุมดินเพ่ือป้องกันการชะหน้า
ดินเมื่อฝนตก 
  

2.2 วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ 
รายละเอียดของการใช้วัตถุดิบ สารเคมีและผลิตภัณฑ์ แสดงดังตารางที่ 2-2 ส าหรับผลิตภัณฑ์ของ

โครงการสามารถสรุปได้ดังนี้ 
1) ผลิตภัณฑ์หลัก 

(1) อะคริโลไนไตรล์ (Acrylonitrile; AN) ผลิตได้จากหน่วยผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ มีก าลังการ
ผลิตสูงสุดเท่ากับ 219,600 ตัน/ปี หรือ 600 ตัน/วัน 

(2) เมทิลเมตะคริเลต (Methyl Metacrylate; MMA) ผลิตได้จากหน่วยผลิตสารเมทิลเมตะ- 
คริเลตมีก าลังการผลิตสูงสุดเท่ากับ 89,670 ตัน/ปี หรือ 245 ตัน/วัน 

 



 รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ                     
 ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทิลเมตะคริเลต  
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2) ผลิตภัณฑ์พลอยได้ 
- แอมโมเนียมซัลเฟต (Ammonium sulfate) ผลิตได้จากหน่วยผลิตสารแอมโมเนียมซัลเฟต      

มีก าลังการผลิตสูงสุดเท่ากับ 198,192 ตัน/ปี หรือ 541.5082 ตัน/วัน 
3) ผลิตภัณฑ์ขั้นกลาง  

(1) อะซิโตนไซยาโนไฮดริน (Acetone Cyanohydrin) ผลิตได้จากหน่วยผลิตสารอะซิโตนไซยา-
โนไฮดริน มีก าลังการผลิตสูงสุดเท่ากับ 87,840 ตัน/ปี หรือ 240 ตัน/วัน 

(2) กรดซัลฟูริก (Sulfuric acid) ผลิตได้จากหน่วยน ากรดซัลฟูริกกลับคืน (SAR) มีก าลังการผลิต
สูงสุดเท่ากับ 9,980 ตัน/ปี หรือ 27.2678 ตัน/วัน 

ลักษณะทางกายภาพและข้อมูลเกี่ยวกับความปลอดภัยของวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ที่เกี่ยวข้อง
กับโครงการแสดงดังตารางที่ 2-3 ซึ่งในการจัดเก็บภายในโครงการจะแบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ ลานเก็บกัก
สารเคมี และอาคารเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย รายละเอียดแสดงดังรูปที่ 2-4 และ รูปที่ 2-5 ส าหรับ
การจัดเก็บสารเคมีและวัตถุอันตรายเพ่ือใช้ในกระบวนการผลิตภายในอาคารเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุ
อันตราย รวม 12 รายการ ได้แก่ Phosphoric Acid, Polymer C, สารป้องกันการเกิดฟอง (Adekanol LG-
784), Sodium Carbonate, 4-methoxyphenol, ไฮโดรควิโนน, สารป้องกันการเกิดฟอง (Kuritop D-320), 
สารยับยั้งหรือป้องกันการเกิดปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชั่นที่มีฟีโนไธอาซีนเป็นองค์ประกอบหลัก ,  สารยับยั้งหรือ
ป้องกันการเกิดปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชั่นที่มี  2,4-Dimethyl-6-tert-Butyl Phenol เป็นองค์ประกอบหลัก,  
สารยับยั้งหรือป้องกันการเกิดปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชั่นที่มีอนุพันธ์ของ Piperidine เป็นองค์ประกอบหลัก, 
Calcuim Carbonate และ Agnique S 7028T พบว่า Phosphoric Acid เป็นวัตถุอันตรายชนิดที่ 1 และ 
ไฮโดรควิโนนเป็นวัตถุอันตรายชนิดที่ 3 ส าหรับสารอ่ืนๆ ไม่จัดเป็นวัตถุอันตราย ซึ่งในการจัดเก็บได้พิจารณา
ตามข้อปฏิบัติของประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย พ.ศ. 
2550 พบว่า ทั้งหมดสามารถเก็บไว้ภายในอาคารได้ โดยใช้หลักการเก็บแบบคละรวมกันได้ และไม่จัดเก็บวัสดุ
ที่เป็นสาเหตุให้เกิดการลุกติดไฟหรือลุกลามได้อย่างรวดเร็วไว้ภายในอาคาร เช่น บรรจุภันฑ์ เป็นต้น   

ส าหรับข้อมูลระบบท่อขนส่งของโครงการแสดงดังรูปที่ 2-6 และตารางที่ 2-4 โดยระบบท่อของ
โครงการมีการติดตั้ง Block Valve ที่ต้นทางและปลายทาง และติดตั้งเครื่องวัดอัตราการไหล ซึ่งแสดงผลไปยัง
ห้องควบคุมส่วนกลาง กรณีที่พบว่าอัตราการไหลมีการเปลี่ยนแปลงจากค่าด าเนินการในภาวะปกติหรือแตกต่าง
อย่างมีนัยส าคัญระหว่างต้นทางและปลายทางจะด าเนินการเข้าตรวจสอบการรั่วไหล ตัดแยกระบบการรั่วไหล
โดยการปิด Block Valve และปฏิบัติตามแผนฉุกเฉินต่อไป  



 รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                       
 โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทลิเมตะคริเลต 
 บริษัท พีทีท ีอาซาฮ ีเคมิคอล จำกดั         บทที่ 2     
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ตารางท่ี 2-2 รายละเอียดการใช้วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ 

วัตถุดิบ/สารเคมี/
ผลิตภัณฑ์ 

การใช้ประโยชน์ แหล่งที่มา 
สถานะ 
(ที่ STP) 

กลิ่น 
ปริมาณ 
การใช้  
(ตัน/ปี) 

การขนส่ง/
วิธีการ
ขนส่ง 

ความถ่ีใน
การขนส่ง 

สภาวะในการกักเก็บ 
การกักเก็บ อุณหภูมิ 

(oC) 
ความดัน 

(kg/cm2g) 

1. วัตถุดิบ           
โพรเพน เป็นวัตถุดิบหลักในหน่วยผลิต

สารอะคริโลไนไตรล์ 
โรงแยกก๊าซธรรมชาติของ

บริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน) 
ก๊าซ ไม่มีกลิ่น 372,588 ระบบท่อ ต่อเนื่อง Ambient 12.9 ส่งผ่านท่อจากโรงแยกก๊าซฯ 

มาเก็บพักไว้ในถังท่ีลานถังเก็บ
กักท่ี 2 

แอมโมเนีย เป็นวัตถุดิบหลักในหน่วยผลิต
สารอะคริโลไนไตรล์ หน่วยผลิต
แอมโมเนียมซัลเฟต และหน่วย
ผลิตกรดซัลฟูริก 

บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ก๊าซ กลิ่นฉุน 161,998 
- AN: 134,688 
- AMS: 27,288 
- SAR: 22 

ระบบท่อ ต่อเนื่อง Ambient 14.7 ส่งผ่านท่อจาก PTT Tank  
(ท่าเทียบเรือ) มาเก็บพักไว้ใน
ถังท่ีลานถังเก็บกักท่ี 4 

อะซิโตน เป็นวัตถุดิบหลักในหน่วยผลิต
สารอะซิโตนไซยาโนไฮดริน 

บริษัท พีทีที ฟีนอล จ ากัด ของเหลว คล้าย
มินท์ 

61,144 ระบบท่อ ต่อเนื่อง Ambient atm ส่งผ่านท่อจากบริษัท พีทีที  
ฟีนอล จ ากัด มาเก็บพักไว้ใน
ถังท่ีลานถังเก็บกักท่ี 1 

2. สารเคมี           
กรดซัลฟูริก เป็นสารท่ีใช้ท้ังในหน่วยผลิต 

สารอะคริโลไนไตรล์ หน่วยผลิต
สารเมทิลเมตะคริเลท หน่วยผลิต 
อะซิโตนไซยาโนไฮดริน หน่วย
ผลิตแอมโมเนียมซัลเฟต และ
ระบบบ าบัดน ้าเสีย (RO-BIO) 

บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ ของเหลว ไม่มีกลิ่น 152,373 
- AN: 28,438 
- MMA: 
123,831 
- ACH: 54 
- AMS: 0 
- RO-BIO: 50 

ระบบท่อ 
รถบรรทุก 

ต่อเนื่อง 
5,328 

เท่ียว/ปี 
(15 เท่ียว
ต่อวัน) 

Ambient atm ส่งผ่านท่อจาก PTT Tank  
(ท่าเทียบเรือ) มาเก็บพักไว้ใน
ถังท่ีลานถังเก็บกักท่ี 3 



 รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                       
 โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทลิเมตะคริเลต 
 บริษัท พีทีท ีอาซาฮ ีเคมิคอล จำกดั         บทที่ 2     
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วัตถุดิบ/สารเคมี/
ผลิตภัณฑ์ 

การใช้ประโยชน์ แหล่งที่มา 
สถานะ 
(ที่ STP) 

กลิ่น 
ปริมาณ 
การใช้  
(ตัน/ปี) 

การขนส่ง/
วิธีการ
ขนส่ง 

ความถ่ีใน
การขนส่ง 

สภาวะในการกักเก็บ 
การกักเก็บ อุณหภูมิ 

(oC) 
ความดัน 

(kg/cm2g) 

กรดซัลฟูริก เป็นสารท่ีใช้ในหน่วยผลิต 
สารเมทิลเมตะคริเลท 

ผลิตได้จากหน่วย SAR   9,980 ระบบท่อ ต่อเนื่อง Ambient atm ส่งผ่านท่อภายในพื้นท่ีโครงการ
จากหน่วยผลิตกรดซัลฟูริกไป
ใช้งานท่ีหน่วยผลิตสารเมทิล-
เมตะคริเลต โดยไม่มีการเก็บ
กักในพื้นท่ีโครงการ 

ไฮโดรเจนไซยาไนด์ เป็นสารตั้งต้นในหน่วยผลิต 
อะซิโตนไซยาโนไฮดริน 

ผลิตได้จากหน่วยผลิต 
สารอะคริโลไนไตรล์ 

ก๊าซ กลิ่นฉุน 36,600 ระบบท่อ ต่อเนื่อง Ambient atm ส่งผ่านท่อจากหน่วยผลิตสาร
อะคริโลไนไตรล์ไปสู่หน่วย
ผลิตอะซิโตนไซยาโนไฮดริน 
โดยไม่มีการเก็บกัก 

เมทานอล เป็นสารท่ีใช้ในหน่วยผลิต 
สารเมทิลเมตะคริเลท 

บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ของเหลว กลิ่น
เฉพาะตัว 

34,272 รถบรรทุก 1,270 
เท่ียว/ปี (4 
เท่ียว/วัน) 

Ambient atm เก็บพักไว้ในถังท่ีลานถังเก็บกัก
ท่ี 1 

โซเดียมไฮดรอกไซด์ เป็นสารท่ีใช้ท้ังในหน่วยผลิตสาร
อะคริโลไนไตรล์ หน่วยผลิต 
สารเมทิลเมตะคริเลท หน่วย
ผลิตแอมโมเนียมซัลเฟต หน่วย
ผลิตกรดซัลฟูริก รวมถึงใช้ใน
เตาเผาน ้าเสีย 

บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ ของเหลว ไม่มีกลิ่น 6,700 
- AN: 3,914 
- MMA: 448 
- AMS: 2 
- SAR: 1,936 
- WWI: 400 

รถบรรทุก 447 
เท่ียว/ปี   

(2 เท่ียว/วัน) 

Ambient atm เก็บพักไว้ในถังท่ีลานถังเก็บกัก
ท่ี 3 



 รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                       
 โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทลิเมตะคริเลต 
 บริษัท พีทีท ีอาซาฮ ีเคมิคอล จำกดั         บทที่ 2     
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วัตถุดิบ/สารเคมี/
ผลิตภัณฑ์ 

การใช้ประโยชน์ แหล่งที่มา 
สถานะ 
(ที่ STP) 

กลิ่น 
ปริมาณ 
การใช้  
(ตัน/ปี) 

การขนส่ง/
วิธีการ
ขนส่ง 

ความถ่ีใน
การขนส่ง 

สภาวะในการกักเก็บ 
การกักเก็บ อุณหภูมิ 

(oC) 
ความดัน 

(kg/cm2g) 

กรดอะซิติก เป็นสารท่ีใช้ควบคุมความเป็น
กรด-ด่างของสารอะคริโลไนไตรล์
เพื่อยับยั้งและป้องกันการ
เกิดปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชั่นใน
หน่วยผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ 

บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ ของเหลว กลิ่นฉุน 970 รถบรรทุก 43  
เท่ียว/ปี  

(1 เท่ียว/วัน) 

ambient atm เก็บพักไว้ในถังท่ีลานถังเก็บกัก
ท่ี 3 

ไฮโดรควิโนน เป็นสารท่ีใช้ในหน่วยผลิตสาร
อะคริโลไนไตรล์ เพื่อยับยั้งหรือ
ป้องกันการเกิดปฏิกิริยาโพลิเมอ
ไรเซชั่นในกระบวนการผลิต 

บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ของแข็ง ไม่มีกลิ่น 110 
 

รถบรรทุก 12  
เท่ียว/ปี 

(1 เท่ียว/วัน) 

ambient atm มีการบรรจุถุงและขนส่งมาเก็บ
พักไว้ท่ีเก็บกักสารเคมี 

สารยับยั้งหรือ
ป้องกันการ
เกิดปฏิกิริยาโพลิ
เมอไรเซชั่นท่ีมี 
ฟีโนไธอาซีนเป็น
องค์ประกอบหลัก 

เป็นสารท่ีใช้ในหน่วยการผลิต
สารเมทิลเมตะคริเลท เพื่อยับยั้ง
การเกิดปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชั่น
ในกระบวนการผลิต 

บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ของแข็ง กลิ่น
อ่อนๆ 

52 
 

รถบรรทุก 14  
เท่ียว/ปี 

(1 เท่ียว/วัน) 

ambient atm ขนส่งด้วยรถบรรทุกก่อนน ามา
เก็บกักไว้ท่ีอาคารเก็บกัก
สารเคมีในพื้นท่ีโครงการ 

โมลิบดิน่ัมออกไซด์ เป็นสารเร่งปฏิกิริยาในหน่วย
การผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ 

บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ของแข็ง ไม่มีกลิ่น 88 รถบรรทุก 7 เท่ียว/ปี 
(1 เท่ียว/วัน) 

ambient atm ขนส่งด้วยรถบรรทุกก่อนน ามา
เก็บกักไว้ท่ีอาคารเก็บกัก
สารเคมีในพื้นท่ีโครงการ 



 รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                       
 โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทลิเมตะคริเลต 
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วัตถุดิบ/สารเคมี/
ผลิตภัณฑ์ 

การใช้ประโยชน์ แหล่งที่มา 
สถานะ 
(ที่ STP) 

กลิ่น 
ปริมาณ 
การใช้  
(ตัน/ปี) 

การขนส่ง/
วิธีการ
ขนส่ง 

ความถ่ีใน
การขนส่ง 

สภาวะในการกักเก็บ 
การกักเก็บ อุณหภูมิ 

(oC) 
ความดัน 

(kg/cm2g) 

โซเดียมไฮโปคลอไรด์ เป็นสภาพน ้าใช้ในระบบหล่อเย็น บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ ของเหลว กลิ่นฉุน 78 รถบรรทุก 15  
เท่ียว/ปี 

(1 เท่ียว/วัน) 

ambient atm เก็บพักไว้ในถังขนาด 5 ลบ.ม. 
ในพื้นท่ีโครงการ 

สารป้องกันการเกิด
ฟอง (antifoam 
agent) 

เป็นสารป้องกันการเกิด
ฟองอากาศในหอกลั่นต่างๆ  
ท้ังในกระบวนการผลิตสาร
อะคริโลไนไตรล์และสารเมทิล 
เมตะคริเลท 

บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ ของเหลว กลิ่น
เล็กน้อย 

51 
- AN: 44 
- MMA: 7 

 

รถบรรทุก 16  
เท่ียว/ปี 

(1 เท่ียว/วัน) 

ambient atm เก็บพักไว้ในถังขนาด 0.5  
ลบ.ม. ในพื้นท่ีโครงการ 

แอมโมเนียมเฮฟตา- 
โมลิบเดต 

เป็นสารท่ีใช้รักษาประสิทธิภาพ
สารเร่งปฏิกิริยาท่ีใช้ใน
กระบวนการผลิตสารอะคริโล 
ไนไตรล์ 

บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ของแข็ง ไม่มีกลิ่น 22 รถบรรทุก 3  
เท่ียว/ปี 

(1 เท่ียว/วัน) 

ambient atm มีการบรรจุถังและขนส่งมาเก็บ
พักไว้ท่ีอาคารเก็บกักสารเคมี 

ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ เป็นสารท่ีใช้ยับยั้งหรือป้องกัน
การเกิดปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชั่น
ของสารไฮโดรเจนไซยาไนด์ใน
หน่วยผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ 

บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ ก๊าซ กลิ่นฉุน 12 รถบรรทุก 40  
เท่ียว/ปี 

(1 เท่ียว/วัน) 

ambient atm บรรจุในถังบรรจุ (Cylinder) 
และเก็บกักไว้ในพื้นท่ีเก็บกัก
ของโครงการ 

4-เมทอกซีฟีนอล 
(methoxyphenol) 

เป็นสารท่ีใช้ยับยั้งหรือป้องกัน 
การเกิดปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชั่น
ในหน่วยผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ 

บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ ของแข็ง คาราเมล
และ 

ฟีนอล 

9 รถบรรทุก 5 
เท่ียว/ปี 

(1 เท่ียว/วัน) 

ambient atm เก็บพักไว้ในถังขนาด 2 ลบ.ม. 
ในพื้นท่ีโครงการ 



 รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                       
 โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทลิเมตะคริเลต 
 บริษัท พีทีท ีอาซาฮ ีเคมิคอล จำกดั         บทที่ 2     
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วัตถุดิบ/สารเคมี/
ผลิตภัณฑ์ 

การใช้ประโยชน์ แหล่งที่มา 
สถานะ 
(ที่ STP) 

กลิ่น 
ปริมาณ 
การใช้  
(ตัน/ปี) 

การขนส่ง/
วิธีการ
ขนส่ง 

ความถ่ีใน
การขนส่ง 

สภาวะในการกักเก็บ 
การกักเก็บ อุณหภูมิ 

(oC) 
ความดัน 

(kg/cm2g) 

สารยับยั้งหรือ
ป้องกันการ
เกิดปฏิกิริยาโพลิ
เมอไรเซชั่นท่ีมี
อนุพันธ์ของ 
Piperidine เป็น
องค์ประกอบหลัก 

เป็นสารท่ีใช้ในหน่วยการผลิต
สารเมทิลเมตะคริเลต เพื่อยับยั้ง
หรือป้องกันการเกิดปฏิกิริยา 
โพลิเมอไรเซชั่นของ
สารประกอบ Ester ใน
กระบวนการผลิต 

บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ของแข็ง กลิ่น
อ่อนๆ 

48 รถบรรทุก 14  
เท่ียว/ปี 
(1 เท่ียว/

วัน) 

ambient atm มีการบรรจุในถุงและขนส่งมา
เก็บพักไว้ท่ีอาคารเก็บกัก
สารเคมี 

สารยับยั้งหรือ
ป้องกันการ
เกิดปฏิกิริยาโพลิ
เมอไรเซชั่นท่ีมี  
2,4-dimethyl-6-
teriobutylphenol 
เป็นองค์ประกอบ
หลัก 

เป็นสารท่ีใช้ในหน่วยการผลิต
สารเมทิลเมตะคริเลต เพื่อยับยั้ง
หรือป้องกันการเกิดปฏิกิริยา 
โพลิเมอไรเซชั่นในผลิตภัณฑ์
เมทิลเมตะคริเลท 

บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ของเหลว ฟีนอล 1 รถบรรทุก 1  
เท่ียวต่อปี 

 

ambient atm มีการบรรจุในถุงและขนส่งมา
เก็บพักไว้ท่ีอาคารเก็บกัก
สารเคมี 

De-NOx catalyst เป็นสารเร่งปฏิกิริยาท่ีใช้ใน
หน่วยน าพลังงานความร้อน
กลับคืน (Energy Recovery 
Unit: ERU) และหน่วยผลิต
กรดซัลฟูริก เพื่อลดการเกิด
ออกไซด์ของไนโตรเจน 

บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ของแข็ง ไม่มีกลิ่น 3 ตัน/ 3 ปี รถบรรทุก 1 เท่ียว/ 3 ปี 
(1 เท่ียว/วัน) 

ambient atm บรรจุเป็นชุดขนาด 2 ลบ.ม. 
ซ่ึงสามารถเปล่ียนสารเร่ง
ปฏิกิริยายกชุด 
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วัตถุดิบ/สารเคมี/
ผลิตภัณฑ์ 

การใช้ประโยชน์ แหล่งที่มา 
สถานะ 
(ที่ STP) 

กลิ่น 
ปริมาณ 
การใช้  
(ตัน/ปี) 

การขนส่ง/
วิธีการ
ขนส่ง 

ความถ่ีใน
การขนส่ง 

สภาวะในการกักเก็บ 
การกักเก็บ อุณหภูมิ 

(oC) 
ความดัน 

(kg/cm2g) 

3. ผลิตภัณฑ์           
อะคริโลไนไตรล์ เป็นผลิตภัณฑ์หลักของโครงการ

โดยจ าหน่ายให้กับลูกค้าท้ัง
ภายในและภายนอกประเทศ 

หน่วยผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ ของเหลว กลิ่นฉุน 219,600 ระบบท่อ 
 
 
 

รถบรรทุก 

ต่อเนื่อง 
 
 
 

5,165 
เท่ียว/ปี 

(15 เท่ียว/
วัน หรือ 

12 เท่ียว/
วัน*) 

15 atm ส่งผ่านท่อจากโครงการไปยังถัง
เก็บกักท่ี PTT Tank (ท่าเทียบ
เรือ) เพื่อรอการจ าหน่ายต่อไป 
 
เก็บพักไว้ในถังจ านวน 2 ถัง ท่ี
ลานถังเก็บกักท่ี 1 เพื่อรอการ
จ าหน่ายต่อไป 

เมทิลเมตะคริเลท เป็นผลิตภัณฑ์หลักของโครงการ
โดยจ าหน่ายให้กับลูกค้าท้ัง
ภายในและภายนอกประเทศ 

หน่วยผลิตสารเมทิลเมตะคริเลท ของเหลว กลิ่นฉุน 89,670 ระบบท่อ 
 
 

รถบรรทุก 

ต่อเนื่อง 
 
 

1,874 
เท่ียว/ปี 

(6 เท่ียว/วัน) 

10 atm ส่งผ่านท่อจากโครงการไปยังถัง
เก็บกักท่ี PTT Tank (ท่าเทียบ
เรือ) เพื่อรอการจ าหน่ายต่อไป 
เก็บพักไว้ในถังจ านวน 2 ถัง ท่ี
ลานถังเก็บกักท่ี 1 เพื่อรอการ
จ าหน่ายต่อไป 

4. ผลิตภัณฑ์พลอยได้          
แอมโมเนียมซัลเฟต เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ของ

โครงการ โดยจ าหน่ายให้กับลูกค้า
ท้ังภายในและภายนอกประเทศ 

หน่วยผลิตสารแอมโมเนียม
ซัลเฟต 

ผงหรือ
ผลึก 

ไม่มีกลิ่น 198,192 รถบรรทุก 6,606 
เท่ียว/ปี 

 (19 เท่ียว/วัน) 

ambient atm เก็บกักไว้ท่ีอาคารเก็บกักท่ีมี
พื้นท่ีประมาณ 7,000 ตร.ม. 
เพื่อรอการจ าหน่ายต่อไป 
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หมายเหตุ  - AN: หน่วยผลิตสารอะคริโลไนไตรล์, MMA: หน่วยผลิตสารเมทิลเมตะครเิลท, AMS: หน่วยผลิตแอมโมเนียมซลัเฟต, SAR: หน่วยผลิตกรดซลัฟูริก, WWI: เตาเผาน ้าเสีย 

 * กรณีเปลี่ยนแปลงรูปแบบการขนส่งสาร AN ไปยัง BST ด้วยระบบการขนส่งทางท่อแทนการขนส่งทางรถบรรทุก ซึ่งก่อนการเปลี่ยนแปลงมีการขนส่ง 3 คัน/วัน ตามทีไ่ด้รับความ

เห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งท่ี 5  

ที่มา:  บริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จ ากัด พ.ศ. 2561 และ 2564



 รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                       
 โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทลิเมตะคริเลต 
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ตารางท่ี 2-3 รายละเอียดถังกักเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ 

ชื่อถัง 
(รหัสถัง) 

จ านวน  
(ถัง) 

ชนิดและปริมาตรการกักเก็บ สภาวะการกักเก็บ ปริมาตร
คันกั้น2/ 
(m3) 

การจัดการไอระเหยของสารจากถังกักเก็บ 

ชนิดถังเก็บ 
ปริมาตร (m3) 

สถานะ 
อุณหภูมิ (oC) ความดัน (kg/cm2) 

ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน สภาวะปกติ กรณีฉุกเฉิน 

ลานถังเก็บกักสารเคมี 1* 

ถังกักเก็บเมทานอล
(MD-020) 

1 Cone Roof 710 568 ของเหลว 150 Ambient 
F.W.+500/-
100 mmH2O 

Atm 

9,4991/ 

N2 Blanket, Breather 
Valve ส่งไป Scrubber 

และ SAR 

Breather Valve, 
Safety Hatch 

ถังกักเก็บอะซิโตน 
(HD-210) 

1 Cone Roof 282 226 ของเหลว 150 Ambient 
F.W.+500/-
100 mmH2O 

Atm 
N2 Blanket, Breather 
Valve ส่งไป Scrubber 

และ ERU 

Breather Valve, 
Safety Hatch 

ถังพักน ้าท้ิงจาก 
Decanter (TD-330) 

1 Cone Roof 820 656 ของเหลว 150 Ambient 
F.W.+500/-
100 mmH2O 

Atm 
N2 Blanket, Breather 
Valve ส่งไป Scrubber 

และ ERU 

Breather Valve, 
Safety Hatch 

ถังตรวจสอบคุณภาพ 
AN1  

(TD-110A) 
1 Cone Roof 470 376 ของเหลว 150 15 

F.W.+500/-
100 mmH2O 

Atm 
N2 Blanket, Breather 
Valve ส่งไป Scrubber 

และ ERU 

Breather Valve, 
Safety Hatch 

ถังตรวจสอบคุณภาพ 
AN2  

(TD-110B) 
1 Cone Roof 470 376 ของเหลว 150 15 

F.W.+500/-
100 mmH2O 

Atm 
N2 Blanket, Breather 
Valve ส่งไป Scrubber 

และ ERU 

Breather Valve, 
Safety Hatch 

ถัง Off-Spec AN 
(TD-210) 

1 Cone Roof 5,290 4,232 ของเหลว 150 Ambient 
F.W.+500/-
100 mmH2O 

Atm 
N2 Blanket, Breather 
Valve ส่งไป Scrubber 

และ ERU 

Breather Valve, 
Safety Hatch 
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ชื่อถัง 
(รหัสถัง) 

จ านวน  
(ถัง) 

ชนิดและปริมาตรการกักเก็บ สภาวะการกักเก็บ ปริมาตร
คันกั้น2/ 
(m3) 

การจัดการไอระเหยของสารจากถังกักเก็บ 

ชนิดถังเก็บ 
ปริมาตร (m3) 

สถานะ 
อุณหภูมิ (oC) ความดัน (kg/cm2) 

ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน สภาวะปกติ กรณีฉุกเฉิน 

ถังเก็บกักอะคริโล- 
ไนไตรล์ 1  
(TD-120A) 

1 Cone Roof 6,865 5,492 ของเหลว 150 15 
F.W.+500/-
100 mmH2O 

Atm 

 

N2 Blanket, Breather 
Valve ส่งไป Scrubber 

และ ERU 

Breather Valve, 
Safety Hatch 

ถังเก็บกักอะคริโล- 
ไนไตรล์ 2  
(TD-120B) 

1 Cone Roof 6,865 5,492 ของเหลว 150 15 
F.W.+500/-
100 mmH2O 

Atm 
N2 Blanket, Breather 
Valve ส่งไป Scrubber 

และ ERU 

Breather Valve, 
Safety Hatch 

ถังเก็บกักเมทิล 
เมตะคริเลท 1  
(MD-910A) 

1 Cone Roof 1,800 1,440 ของเหลว 150 10 
F.W.+500/-
100 mmH2O 

Atm 
N2 Blanket, Breather 
Valve ส่งไป Scrubber 

และ SAR 

Breather Valve, 
Safety Hatch 

ถังเก็บกักเมทิล 
เมตะคริเลท 2  
(MD-910B) 

1 Cone Roof 1,800 1,440 ของเหลว 150 10 
F.W.+500/-
100 mmH2O 

Atm 
N2 Blanket, Breather 
Valve ส่งไป Scrubber 

และ SAR 

Breather Valve, 
Safety Hatch 

ลานถังเก็บกักสารเคมี 2 

ถังเก็บกักโพรเพน 
(RD-110) 

1 Spherical 2,230 1,785 
ก๊าซเหลว
ภายใต้

ความดัน 
60/-42 Ambient 20.6 12.9 610 

วาล์วควบคุมความดันส่งไป
ยังระบบหอเผา (Flare) 

วาล์วระบาย 
ความดันไปยังหอ

เผา (Flare) 

ลานถังเก็บกักสารเคมี 3 

ถังเก็บกักโซเดียม-
ไฮดรอกไซด์  
(TD-520) 

1 Cone Roof 70 56 ของเหลว 150 Ambient 
F.W.+500/-
100 mmH2O 

Atm 90 - 
Breather Valve, 
Safety Hatch 
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ชื่อถัง 
(รหัสถัง) 

จ านวน  
(ถัง) 

ชนิดและปริมาตรการกักเก็บ สภาวะการกักเก็บ ปริมาตร
คันกั้น2/ 
(m3) 

การจัดการไอระเหยของสารจากถังกักเก็บ 

ชนิดถังเก็บ 
ปริมาตร (m3) 

สถานะ 
อุณหภูมิ (oC) ความดัน (kg/cm2) 

ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน สภาวะปกติ กรณีฉุกเฉิน 

ถังเก็บกักกรดซัลฟูริก 
(MD-010) 

1 Cone Roof 1,210 986 ของเหลว 150 Ambient F.L. Atm 1,667 - - 

ถังเก็บกักกรดอะซิติก 
(TD-510) 

1 Cone Roof 60 48 ของเหลว 150 Ambient 
F.W.+500/-
100 mmH2O 

Atm 107 
N2 Blanket, Breather 
Valve ส่งไป Scrubber 

และ ERU 

Breather Valve, 
Safety Hatch 

ลานถังเก็บกักสารเคมี 4 

ถังเก็บกักแอมโมเนีย 
(RD-210) 

1 Spherical 2,572 2,058 
ก๊าซเหลว
ภายใต้

ความดัน 
60/-34 Ambient 25.6 14.7 3,567 

วาล์วควบคุมความดันส่งไป
ยังถังปิดและดักจับด้วยกรด 

วาล์วควบคุมความ
ดันส่งไปยังถังปิด

และดักจับด้วยกรด 

ลานถังเก็บกักสารเคมี 5** 

ถังเก็บกักอะซิโตน- 
ไซยาโนไฮดริน  

(HD-240) 
1 Cone Roof 3,820 3,056 ของเหลว 150 Ambient 

F.W.+500/-
100 mmH2O 

Atm 

4,678 

N2 Blanket, Breather 
Valve ส่งไป Scrubber 

และ ERU 

Breather Valve, 
Safety Hatch 

ถังเก็บกัก AMS 
Contained 
Wastewater  

(BD-120) 

1 Cone Roof 2,800 2,240 ของเหลว 150 100 
F.W.+500/-
100 mmH2O 

Atm 
N2 Blanket  

และส่งเข้าเตาเผา WWI 
Breather Valve, 
Safety Hatch 

ถังเก็บกักน ้าท้ิง
ปนเปื้อนซัลเฟต 1 

(MD-920A) 
1 Flat Roof 1,320 1,056 ของเหลว 100 80 F.L. Atm 1,3971/ ส่งเข้าเตาเผา WWI 

ส่งเข้าเตาเผา 
WWI 
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ชื่อถัง 
(รหัสถัง) 

จ านวน  
(ถัง) 

ชนิดและปริมาตรการกักเก็บ สภาวะการกักเก็บ ปริมาตร
คันกั้น2/ 
(m3) 

การจัดการไอระเหยของสารจากถังกักเก็บ 

ชนิดถังเก็บ 
ปริมาตร (m3) 

สถานะ 
อุณหภูมิ (oC) ความดัน (kg/cm2) 

ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน สภาวะปกติ กรณีฉุกเฉิน 

ถังเก็บกักน ้าท้ิง
ปนเปื้อนซัลเฟต 2 

(MD-920B) 
1 Flat Roof 1,320 1,056 ของเหลว 100 80 F.L. Atm ส่งเข้าเตาเผา WWI 

ส่งเข้าเตาเผา 
WWI 

 

หมายเหตุ: 1/ ก าแพงคอนกรีตของลานถังเก็บกักสารเคมี 1 เป็นคันคอนกรีตรวมเพียงคันเดยีว แต่คันคอนกรตีภายในซึ่งแยกแต่ละถังเก็บกักเป็นเพยีง Intermidiate Dike เท่านั้น โดยปริมาตร

บรรจุของคันคอนกรีตเป็นปรมิาตรบรรจุสุทธิที่สามารถใช้งานได้จริง (หักปริมาตรถังเก็บกักทุกถังแล้ว) 

 2/ ปริมาตรคันกั้น คดิจากพื้นท่ีคันกั้นท่ีหักพ้ืนท่ีถังแล้ว 

 F.W. หมายถึง Full Water F.L. หมายถึง Full Liquid  

 * สารเคมีที่กักเก็บในลานถังกักเกบ็สารเคมี 1 ได้แก่ เมทานอล อะซโิตน อะครโิลไนไตรล์และเมทลิเมตะครเิลท  มีคณุสมบัติเป็นของเหลวไวไฟและไม่ท าปฏิกิริยากัน จึงจัดเก็บแบบคละ

กันได ้

 ** สารเคมีที่กักเก็บในลานถังกักเก็บสารเคมี 5 ได้แก่ อะซโิตนไซยาโนไฮดริน และน ้าทิ้งปนเปื้อนซลัเฟต ซึ่งมีเพียงอะซิโตนไซยาโนไฮดรินที่มีคุณสมบตัิเป็นของเหลวไวไฟ และสาร

ดังกล่าวไม่ท าปฏิกิรยิากัน จึงจัดเก็บแบบคละกันได้ 

ที่มา: บริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จ ากัด, 2561 

 

 



 รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                       
 โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทลิเมตะคริเลต 
 บริษัท พีทีท ีอาซาฮ ีเคมิคอล จำกดั         บทที่ 2     
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รูปที่ 2-4 ลานเก็บกักสารเคมี ของบริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จ ากัด



 รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ                     
 ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทิลเมตะคริเลต  
 บริษัท พีทีท ีอาซาฮ ีเคมิคอล จำกดั                          บทที่ 2                
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รูปที่ 2-5 อาคารเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย ของบริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จ ากัด 



 รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ                     
 ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทิลเมตะคริเลต  
 บริษัท พีทีท ีอาซาฮ ีเคมิคอล จำกดั                          บทที่ 2                
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รูปที่ 2-6 แนวท่อขนส่งของโครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทิลเมตะคริเลต  

บริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จ ากัด 



 รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ                     
 ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทิลเมตะคริเลต  
 บริษัท พีทีท ีอาซาฮ ีเคมิคอล จำกดั                          บทที่ 2                
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ตารางท่ี 2-4 ระบบท่อขนส่งของโครงการ 

รายละเอียด 
วัตถุดิบและสารเคม ี ผลิตภัณฑ์หลัก 

ท่อโพรเพน ท่อแอมโมเนีย ท่ออะซิโตน ท่อกรดซัลฟูริก ท่ออะคริโลไนไตรล์ ท่อเมทิลเมตะคริเลต 

สารที่ขนส่ง โพรเพน แอมโมเนีย อะซิโตน กรดซัลฟูริก อะคริโลไนไตรล์ เมทิลเมตะคริเลต 

แนวท่อขนส่ง (เริ่ม) GSP PTT Tank PTT Phenol PTT Tank PTTAC PTTAC PTTAC 

แนวท่อขนส่ง (ถึง) PTTAC PTTAC PTTAC PTTAC PTT Tank BST PTT Tank 

จ านวนท่อ (ท่อ) 1 1 1 1 1 1 1 

ความยาวท่อ 

(กิโลเมตร) 

4 5 4.8 5 5 5 5 

ขนาดเส้นผ่าน

ศูนย์กลางท่อ (น้ิว) 
8 6 3 6 8 3 3 

มาตรฐานการออกแบบ ASME ASME ASME ASME ASME ASME ASME 

สภาวะการขนส่ง 

ความดัน (kg/cm2G)         

ค่าออกแบบ 20.6 45 12 14 19.5 19.5 14 

ค่าใช้งาน 12.9 20 4 9 14 3.25-6 5 

อุณหภูมิ (oC)        

ค่าออกแบบ -42/60 -34/80 150 120 35 50 120 

ค่าใช้งาน Ambient Ambient Ambient Ambient 15 13-25 Ambient 

ที่มา: บริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จ ากัด พ.ศ. 2561 และ พ.ศ. 2564 

 

2.3 กระบวนการผลิต 
กระบวนการผลิตหลักของโครงการ แบ่งออกได้เป็น 5 หน่วยผลิตหลัก ได้แก่ หน่วยผลิตสารอะคริโลไน

ไตรล์ (AN Unit) หน่วยผลิตสารอะซิโตนไซยาโนไฮดริน (ACH Unit)  หน่วยผลิตสารเมทิลเมตะคริเลต (MMA 
Unit) หน่วยผลิตสารแอมโมเนียมซัลเฟต (AMS Unit) และหน่วยผลิตกรดซัลฟูริก (SAR Unit) ผังกระบวนการ
ผลิตของโครงการอย่างง่ายแสดงดังรูปที่ 2-7 และรายละเอียดโดยสรุปดังนี้ 



 รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ                     
 ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทิลเมตะคริเลต  
 บริษัท พีทีท ีอาซาฮ ีเคมิคอล จำกดั                          บทที่ 2                
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รูปที่ 2-7   ผังกระบวนการผลิตอย่างง่าย

ACH Unit 

AN Unit 

อะซิโตนไซยาโนไฮดริน (ผลิตภัณฑ์ขั้นกลาง) 
ก๊าซปล่อยออกส่งไป ERU 

อะคริโลไนไตรล์ (ผลิตภัณฑ์) 
น้ำเสียส่งไปบำบัด 
ก๊าซปล่อยออกส่งไป ERU 
 

อะซิโตน 
กรดซัลฟูริก 

โพรเพน 
แอมโมเนีย 

กรดซัลฟูริก 
อากาศนำเข้า 

น้ำปราศจากแร่ธาตุ 
โซเดียมไฮดรอกไซด์ 
โมลิบดีนัมออกไซด์ 

แอมโมเนียมเฮพตาโมลบิเดต 
ไฮโดรควิโนน 
กรดอะซิติก 

เมทอกซีฟีนอล 
สารป้องกันการเกิดฟอง 
ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 

แอมโมเนีย 
น้ำปราศจากแร่ธาตุ 

อากาศนำเข้า 
โซเดียมไฮดรอกไซด์ 

 

น้ำปราศจากแร่ธาตุ 
กรดซัลฟูริก 

เมทานอล 
อากาศนำเข้า 

โซเดียมไฮดรอกไซด์ 
อะซิโตนไซยาโนไฮดริน 

กรดซัลฟูริกจาก SAR 
Inhibitor#1 #2 #3 

สารป้องกันการเกิดฟอง 
 
 สารป้องกันการเกิดฟอง 

โซเดียมไฮดรอกไซด์ 
แอมโมเนีย 

ของเหลวที่มีส่วนผสมของซัลเฟต 
น้ำใส 

อากาศนำเข้าระบบกำจัดซัลไฟด์ 
อากาศนำเข้า 

น้ำปราศจากแร่ธาตุ 
ก๊าซธรรมชาต ิ

สารละลายที่ดูดซึมกรดแล้วจาก AMS 
 
 

AMS Unit 

MMA Unit 

แอมโมเนียมซัลเฟต (ผลิตภณัฑ์พลอยได้) 
ก๊าซปล่อยออกส่งไป ERU 
ของเหลวที่มีส่วนผสมของซัลเฟตส่งไป SAR 
สารละลายที่ดูดซึมกรดแล้วส่งไป SAR 

เมทิลเมตะคริเลต (ผลิตภัณฑ์) 
ก๊าซปล่อยออกส่งไป ERU หรือ SAR 
ของเหลวยอดหอกลั่นส่งไป ERU 
น้ำเสียส่งไปบำบัด 
 

SAR Unit 

กรดซัลฟูริก (ผลิตภัณฑข์ั้นกลาง) 
ก๊าซปล่อยออก 
น้ำเสียส่งไปบ่อพักน้ำทิ้ง 

ก๊าซไฮโดรเจนไซยาไนด์ ไฮโดรเจนไซยาไนด์ปนเปื้อน 

ของเหลวที่มีส่วนผสมของซัลเฟต 

ของเหลวที่มีส่วนผสมของซัลเฟต 

ของเหลวก้นหอกลั่น SCUM 



 รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ                     
 ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทิลเมตะคริเลต  
 บริษัท พีทีท ีอาซาฮ ีเคมิคอล จำกดั                          บทที่ 2                
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(1) หน่วยผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ (AN Unit)  
การผลิตสารอะคริโลไนไตรล์มีวัตถุดิบหลักที่รับมาจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติคือสารโพรเพนซึ่งมี

ปริมาณสารบิวเทนปนเปื้อนอยู่ในระดับต ่ามาก จึงไม่จ าเป็นต้องมีขั้นตอนการปรับปรุงวัตถุดิบ  และสามารถ 
แบ่งออกได้เป็น 2 ขั้นตอน ได้แก่ ขั้นตอนการท าปฏิกิริยา และข้ันตอนการท าผลิตภัณฑ์ให้บริสุทธิ์ ดังนี้ 

- ขั้นตอนการท าปฏิกิริยา เป็นการเปลี่ยนรูปสารตั้งต้น ได้แก่ โพรเพน แอมโมเนีย และอากาศ 
ให้เป็นสารอะคริโลไนไตรล์ด้วยปฏิกิริยาที่เรียกว่า Ammoxidation ซึ่งภายในถังท าปฏิกิริยาจะบรรจุสารเร่ง
ปฏิกิริยาที่มีโมลิบดินัมออกไซด์เป็นองค์ประกอบหลัก และจะมีการเติมสารแอมโมเนียมเฮพตาโมลิบเดตลงไป
ผสมด้วย เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพให้กับสารเร่งปฏิกิริยา ผลจากการท าปฏิกิริยาจะได้เป็นก๊าซอะคริโลไนไตรล์   
เป็นสารหลัก และยังได้สารเจือปนอ่ืนๆ ได้แก่ ไฮโดรเจนไซยาไนด์ อะซิโตไนไตรล์ และน ้า รวมทั้งยังมี
แอมโมเนียที่เหลือจากการท าปฏิกิริยา ดังนั้น ก๊าซที่ได้ขั้นตอนการท าปฏิกิริยา จะถูกป้อนเข้าสู่ขั้นตอนการท า
ผลิตภัณฑ์ให้บริสุทธิ์ต่อไป 

- ขั้นตอนการท าผลิตภัณฑ์ให้บริสุทธิ์ เป็นขั้นตอนที่ท าหน้าที่แยกสารปะปนออกจากสารอะคริโล
ไนไตรล์ โดยอาศัยกระบวนการดูดซึม และการกลั่นแยกภายในหอกลั่นต่างๆ ซึ่งจะแยกสารปะปนออกจาก
ผลิตภัณฑ์จนหมด จากนั้นผลิตภัณฑ์จะถูกน าไปเก็บไว้ที่ถังเก็บกัก เพ่ือรอการจ าหน่ายต่อไป  

(2) หน่วยผลิตสารอะซิโตนไซยาโนไฮดริน 
การผลิตอะซิโตนไซยาโนไฮดรินเป็นการน าก๊าซไฮโดรเจนไซยาไนด์ที่แยกได้จากหน่วยผลิต      

สารอะคริโลไนไตรล์ มาท าปฏิกิริยากับสารอะซิโตนก่อนน าสารที่ผลิตได้ไปเป็นสารตั้งต้นในส่วนการผลิตสาร
เมทิลเมตะคริเลทต่อไป ซึ่งสามารถแบ่งออกได้เป็น 3 ขั้นตอน ได้แก่ ขั้นตอนการปรับปรุงคุณภาพไฮโดรเจน
ไซยาไนด์ ขั้นตอนการท าปฏิกิริยา และข้ันตอนการท าอะซิโตนไซยาโนไฮดรินให้บริสุทธิ์ ดังนี้ 

- ขั้นตอนการปรับปรุงคุณภาพไฮโดรเจนไซยาไนด์  เป็นขั้นตอนการกลั่นแยกสารเจือปน  
(อะคริโลไนไตรล์และน ้า) ที่ปะปนอยู่ออกจากไฮโดรเจนไซยาไนด์ โดยที่สารละลายไฮโดรเจนไซยาไนด์จะถูก
ป้อนเข้าสู่  Purification column A เพ่ือกลั่นแยกไฮโดรเจนไซยาไนด์ออกด้านบนของหอก่อนควบแน่น      
เป็นของเหลว เพ่ือป้อนเข้าสู่ถังปฏิกิริยาต่อไป ส าหรับไฮโดรเจนไซยาไนด์ปนเปื้อนซึ่งเป็นของเหลวที่เหลืออยู่
ก้นหอจะถูกหมุนเวียนกลับไปท่ีหอกลั่น Head Column ของหน่วยผลิตอะคริโลไนไตรล์ต่อไป 

- ขั้นตอนการท าปฏิกิริยา เป็นขั้นตอนเปลี่ยนรูปไฮโดรเจนไซยาไนด์และอะซิโตนให้เป็น        
สารอะซิโตนไซยาโนไฮดริน โดยจะป้อนสารดังกล่าวเข้าสู่ถังปฏิกิริยาที่ต่ออนุกรมกัน 2 ถัง ซึ่งจะเกิดปฏิกิริยา
เปลี่ยนรูปสารในถังปฏิกิริยาที่ 1 และปรับสภาวะสมดุลของปฏิกิริยาในถังปฏิกิริยาที่ 2 เพ่ือให้ได้อะซิโตน      
ไซยาโนไฮดรินเพ่ิมขึ้น ก่อนส่งไปยังถัง Neutralization ซึ่งจะเติมกรดซัลฟูริกเพ่ือยับยั้งการย้อนกลับของ
ปฏิกิริยาท าให้ได้สารอะซิโตนไซยาโนไฮดรินที่คงตัว ก่อนเข้าสู่ขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ต่อไป 
 



 รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ                     
 ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทิลเมตะคริเลต  
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- ขั้นตอนการท าอะซิโตนไซยาโนไฮดรินให้บริสุทธิ์ เป็นขั้นตอนในการกลั่นแยกสารเจือปนออก
จากสารอะซิโตนไซยาโนไฮดริน โดยป้อนสารอะซิโตนไซยาโนไฮดรินเข้าสู่ Purification column B เพ่ือกลั่น
แยกสารเจือปน (อะซิโตน ไฮโดรเจนไซยาไนด์ และน ้า) ออกด้านบนของหอ โดยจะน าส่วนหนึ่งกลับไปที่ 
ถังปฏิกิริยาที่ 1 เพ่ือน าอะซิโตนกลับไปใช้ใหม่ ส่วนที่เหลือจะถูกน าไปเผาไหม้ที่ ERU ต่อไป ส่วนสารอะซิโตน
ไซยาโนไฮดรินที่บริสุทธิ์ จะถูกแยกออกด้านล่างของหอก่อนน าไปเก็บกักที่ถังกักเก็บ เพ่ือน าไปใช้เป็นสารตั้งต้น
ในหน่วยผลิตสารเมทิลเมตะคริเลตต่อไป 

(3) หน่วยผลิตสารเมทิลเมตะคริเลต 
การผลิตสารเมทิลเมตะคริเลต แบ่งออกได้เป็น 4 ขั้นตอน ได้แก่ ขั้นตอนเตรียมวัตถุดิบ ขั้นตอน

การท าปฏิกิริยา ขั้นตอนสกัดแยก/น ากลับเมทานอล และข้ันตอนท าให้สารเมทิลเมตะคริเลตบริสุทธิ์ ดังนี้ 
- ขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบ เป็นขั้นตอนการแปรรูปสารอะซิโตนไซยาโนไฮดรินให้อยู่ในรูป    

สารตัวกลางก่อนเข้าสู่ขั้นตอนการท าปฏิกิริยา โดยน าสารอะซิโตนไซยาโนไฮดรินมาผสมกับกรดซัลฟูริกใน 
ACH/SA Mixer เพ่ือให้เกิดปฏิกิริยาและเปลี่ยนรูปเป็น Methacrylamide sulfate ซึ่งเป็นสารตัวกลาง    
พร้อมทั้งมี acid gas ปะปนมาด้วย จากนั้นสารทั้งหมดจะถูกส่งเข้าสู่ Amide heater เพ่ือกลั่นแยก acid gas 
ออกทางด้านบนของหอซึ่งจะถูกป้อนพร้อมอากาศเข้าสู่ scrubber A และส่งต่อไปเผาไหม้ที่ SAR (หรือ ERU 
กรณี SAR ไม่พร้อมใช้งาน) ต่อไป ส่วน Methacrylamide sulfate จะถูกแยกออกทางด้านล่างและป้อนเข้าสู่
ขั้นตอนการท าปฏิกิริยาต่อไป 

- ขั้นตอนการท าปฏิกิริยา เป็นขั้นตอนการเปลี่ยนรูป Methacrylamide sulfate ให้กลายเป็น
สารเมทิลเมตะคริเลต ด้วยปฏิกิริยาที่เรียกว่า Esterification ซึ่งภายในถังปฏิกิริยา จะเกิดการท าปฏิกิริยา
ระหว่าง Methacrylamide sulfate กับสารละลายเมทานอล ได้เป็นก๊าซเมทิลเมตะคริเลต แยกออกทาง
ด้านบนของถังปฏิกิริยาก่อนควบแน่นเป็นของเหลว ซึ่งของเหลวที่ได้เรียกว่า Crude ester จะมีสารเจือปน
อ่ืนๆ ได้แก่ แอมโมเนียไบซัลเฟต น ้า และเมทานอลปะปนอยู่ด้วย ซึ่งของเหลวดังกล่าวจะถูกน าไปแยกสารเจือ
ปนออกในขั้นตอนต่อไป ทั้งนี้ ด้านล่างของถังท าปฏิกิริยา จะมีของเหลวที่เกิดจากการท าปฏิกิริยาไม่สมบูรณ์
หลงเหลืออยู่ด้วย ได้แก่ แอมโมเนียไบซัลเฟต และกรดซัลฟูริก หรือเรียกว่าของเหลวที่มีส่วนผสมของซัลเฟต 
ซึ่งจะถูกน าไปเก็บไว้ที่ KR hold tank เพ่ือน าไปแยกสารต่างๆ กลับมาใช้ประโยชน์ที่หน่วยผลิตแอมโมเนียม
ซัลเฟตต่อไป ทั้งนี้ก๊าซระเหยที่อาจเกิดขึ้นจาก KR hold tank จะถูกรวบรวมเข้าสู่ scrubber B และส่งต่อไป
เผาไหม้ที่ SAR (หรือ ERU กรณี SAR ไม่พร้อมใช้งาน) ต่อไป ส่วนน ้าเสียจะถูกส่งไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดน ้าเสีย
ของโครงการ 

- ขั้นตอนสกัดแยก/น ากลับเมทานอล เป็นการแยกเมทานอลกับน ้าออกจากสารเมทิลเมตะ    
คริเลต โดยป้อน Crude ester เข้าสู่ decanter เพ่ือแยกสารเมทิลเมตะคริเลต เมทานอล และน ้า โดยอาศัย
กลไกการแยกชั้นกันของสารที่ไม่เป็นเนื้อเดียวกัน ซึ่งน ้าและเมทานอล จะถูกแยกออกมาแล้วหมุนเวียนกลับเข้า
สู่ถังปฏิกิริยาอีกครั้ง ส าหรับ Crude ester ที่เหลือ จะถูกรวบรวมเข้าสู่  Extraction column เพ่ือก าจัด        
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เมทานอลที่อาจหลงเหลืออยู่ โดยการดูดซึมหรือละลายในสารละลายไฮโดรควิโนน ซึ่งเมทานอลที่แยกได้จะถูก
น าเข้าสู่ Methanol recovery column ก่อนน ากลับเข้าสู่ถังท าปฏิกิริยาอีกครั้ง ส่วน ester ที่ได้ซึ่งมีเมทิล  
เมตะคริเลตเป็นองค์ประกอบหลักจะถูกน าเข้าสู่ขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ต่อไป 

- ขั้นตอนท าให้สารเมทิลเมตะคริเลตบริสุทธิ์  เป็นการแยกสารปะปนออกจากผลิตภัณฑ์        
โดยอาศัยการกลั่นแยกภายในหอกลั่นต่างๆ ซึ่งจะแยกสารปะปนออกจากผลิตภัณฑ์จนหมด จากนั้นผลิตภัณฑ์
จะถูกน าไปเก็บไว้ที่ถังเก็บกัก เพ่ือรอการจ าหน่ายต่อไป  

(4) หน่วยผลิตสารแอมโมเนียมซัลเฟต 
การผลิตแอมโมเนียมซัลเฟตจะรับสารป้อนเข้าสู่หน่วยผลิตจาก 2 แหล่งที่แตกต่างกันใน

องค์ประกอบ ได้แก่ ของเหลวที่มีส่วนผสมของซัลเฟตจากหน่วย AN ได้แก่ สารละลายแอมโมเนียมซัลเฟต ซึ่ง
สามารถน ามาตกผลึกแยกแอมโมเนียมซัลเฟตได้โดยไม่ต้องการปฏิกิริยาเคมีเพ่ิมเติม และของเหลวที่มีส่วนผสม
ของซัลเฟตจากหน่วย MMA ได้แก่ สารละลายที่มีแอมโมเนียมไบซัลเฟตและกรดซัลฟูริก ซึ่งต้องน ามาท า
ปฏิกิริยากับแอมโมเนียเพ่ือเปลี่ยนเป็นแอมโมเนียมซัลเฟตก่อนน าไปตกผลึก ส าหรับของเหลวจาก AN นั้นจะ
ถูกน ามาผสมกับสารละลายแอมโมเนียซัลเฟตที่ได้จากการย้อนกลับภายในหน่วยผลิตสารแอมโมเนียมซัลเฟต   
ที่ Equalization tank ก่อนจะน าเข้าไปที่ Crystallizer ส่วนของเหลวจาก MMA จะถูกป้อนเข้า Crystallizer 
โดยตรง  

เมื่อท าการป้อนสารเข้าสู่ Crystallizer แล้ว จะท าปฏิกิริยากับแอมโมเนียและเกิดการเปลี่ยนรูป
ซัลเฟตให้เป็นสารละลายแอมโมเนียมซัลเฟต พร้อมทั้งให้ความร้อนจนของเหลวเกิดเป็นผลึกของแอมโมเนียม
ซัลเฟต จากนั้นจะถูกท าให้เข้มข้นมากขึ้นก่อนจะป้อนเข้าสู่ขั้นตอนการอบแห้งต่อไป ส่วนของเหลวที่ถูกแยก
ผลึกออกแล้วเรียกว่า AMS Wastewater ซึ่งของเหลวนี้ จะถูกรวบรวมเข้าสู่หน่วยผลิตกรดซัลฟูริกต่อไป 

(5) หน่วยผลิตกรดซัลฟูริก 
หน่วยผลิตกรดซัลฟูริกท าหน้าที่น า AMS Wastewater ซึ่งเป็นของเหลวที่มีซัลเฟตเหลืออยู่

บางส่วนจากหน่วยผลิตแอมโมเนียมซัลเฟตมาแปรรูปให้กลายเป็นกรดซัลฟูริก ก่อนน ากลับไปใช้ในกระบวนการ
ผลิตเพ่ือลดการใช้กรดซัลฟูริกจากภายนอก 

การผลิตกรดซัลฟูริกแบ่งออกเป็น 6 ขั้นตอน ได้แก่ ขั้นตอนการเกิดก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 
ขั้นตอนการลดอุณหภูมิและการท าให้ก๊าซเผาไหม้สะอาด ขั้นตอนการแยกน ้าออกจาก process gas ขั้นตอน
การเปลี่ยนรูปสารจาก SO2 เป็น SO3 ขั้นตอนการดูดซึมก๊าซ SO3 และขั้นตอนการก าจัดก๊าซ SOx และ NOx 
ออกจากก๊าซปล่อยทิ้ง ดังนี้ 

- ขั้นตอนการเกิดก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ เป็นการเผาไหม้เพ่ือเปลี่ยนสารประกอบซัลเฟอร์เป็น
ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ เรียกว่า process gas โดยน าของเหลวที่มีส่วนผสมของซัลเฟตจากหน่วยผลิต
แอมโมเนียมซัลเฟตร่วมกับสารป้อนเข้าอ่ืนๆ ได้แก่ ของเหลวที่ได้จากหอกลั่นของ MMA และ Scum จาก
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กระบวนการผลิต MMA มาเผาไหม้ที่ Furnace ซึ่งใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงหลักเผาไหม้ร่วมกับอากาศ
น าเข้าก๊าซจากระบบบ าบัดซัลไฟด์และก๊าซปล่อยออกจาก MMA 

- ขั้นตอนการลดอุณหภูมิและการท าให้ก๊าซเผาไหม้สะอาด เป็นการก าจัด SO3 และฝุ่นละออง
ต่างๆ ออกไป โดยมีการลดอุณหภูมิเป็นล าดับขั้น จากการป้อนก๊าซเข้าสู่  Waste Heat Boiler (WHB), 
Primary Quencher, Gas Cooler และ Final Quencher ก่อนส่งไปยัง Electrostatic Mist Precipitator 
(ESMP) ซึ่งเป็นการท าความสะอาดก๊าซขั้นตอนสุดท้าย ส าหรับน ้าส่วนเกินจะถูกส่งไปยัง Stripping Tower 
เพ่ือก าจัดก๊าซ SO2 ที่ละลายน ้า 

- ขั้นตอนการแยกน ้าออกจาก process gas เป็นการดูดซึมน ้าออกจากก๊าซด้วยกรดซัลฟูริก โดย 
process gas จะถูกน าเข้าสู่ Gas Drying Tower ซึ่งมีการควบคุมระดับความเข้มข้นกรดซัลฟูริกร้อยละ 95  

- ขั้นตอนการเปลี่ยนรูปสารจาก SO2 เป็น SO3 โดย process gas ที่ผ่านการดึงน ้าออกแล้ว    
จะถูกป้อนเข้าสู่ converter เพ่ือเปลี่ยนโครงสร้างสาร จาก SO2 เป็น SO3 กลไกการเกิดปฏิกิริยานี้เป็นแบบ
คายความร้อน ที่อุณหภูมิประมาณ 410 องศาเซลเซียส 

- ขั้นตอนการดูดซึมก๊าซ SO3 เป็นการเปลี่ยนรูปก๊าซ SO3 ให้กลายเป็นสารละลาย H2S2O7 และ
ท าปฏิกิริยากับน ้าปราศจากแร่ธาตุกลายเป็นกรดซัลฟูริกเข้มข้นร้อยละ 98 ซึ่งจะถูกป้อนกลับไปใช้ใน Gas 
Drying Tower เตาเผาและหน่วยผลิต MMA 

- ขั้นตอนการก าจัดก๊าซ SOx และ NOx ออกจากก๊าซปล่อยทิ้ง โดยก๊าซที่ผ่านออกจากหอดูดซึม
จะถูกป้อนเข้าระบบก าจัด NOx แบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) โดยมี DeNOx Catalyst        
เป็นตัวเร่งปฏิกิริยา ได้ก๊าซไนโตรเจนและน ้า หลังจากนั้นก๊าซที่ผ่านการก าจัด NOx แล้ว จะถูกป้อนเข้าหอดูด
ซึม (Desulfurization Tower หรือ Tail Gas Scrubber) เพ่ือบ าบัดด้วยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์      
โดยจะดูดซึมและเปลี่ยน SOx ให้กลายเป็นเกลือที่ละลายน ้า จากนั้นน ้าเสียจะถูกส่งไปยัง Stripping Tower 
ส่วนก๊าซท่ีถูกก าจัด SOx และ NOx ออกแล้วจะถูกระบายเป็นก๊าซปล่อยออกต่อไป 
 

2.4 ระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค 
 

2.4.1 น ้าใช้ 
โครงการรับน ้าใช้มาจากภายนอกจ านวน 2 แหล่ง คือ น ้าใสและน ้าประปารับมาจากนิคม

อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด)  และรับน ้าปราศจากแร่ธาตุมาจากบริษัท โกลบอล 
เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จ ากัด โดยการใช้น ้าของโครงการในช่วงด าเนินการ สามารถแบ่งออกได้เป็น 4 ส่วน ได้แก่ 
น ้าใช้ส าหรับพนักงาน น ้าใช้ส าหรับรดน ้าต้นไม้ในพ้ืนที่สีเขียว น ้าใช้ในกระบวนการผลิต และน ้าใช้ในระบบ
เสริมการผลิตและสาธารณูปโภค นอกจากนี้แล้ว ยังมีการหมุนเวียนน ้าควบแน่น (condensate) จากการใช้ไอ
น ้า และน ้าระบายทิ้งจากหอหล่อเย็นกลับมาใช้ในกระบวนการผลิตอีกด้วย แสดงดังตารางท่ี 2-5 
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ตารางท่ี 2-5 ปริมาณการใช้น ้าของโครงการ 

รายละเอียด 
ปริมาณการใช้น ้า (ลูกบาศก์เมตรต่อวัน) 

น ้าใส น ้าประปา 
น ้าปราศจาก 

แร่ธาตุ 
Recycle 
Water1/ 

แหล่งที่มา 
1. นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก 
(มาบตาพุด) 
2. บริษัทภายนอก เช่น บริษัท โกลบอล พาว
เวอร์ ซินเนอร์ยี่ จ ากัด 

 
16,979 

 
- 

 
113.9 

 
- 

 
- 
 

4,707.5 หรือ 
4,467.5* 

 
- 
 
- 

กิจกรรมการใช้น ้า 
แปลง H-12 
1. ส านักงาน 
2. รดน ้าต้นไม้ในพ้ืนท่ีสีเขียว 
3. กระบวนการผลิต 
4. ระบบสาธารณูปการ/เสริมการผลิต 
 - ระบบผลิตไอน ้า 
  
 - หอหล่อเย็น 
 - เตาเผาน ้าเสีย 
 - ระบบบ าบัดน ้าเสีย 
แปลง H-14 
5.  อาคารห้องน ้า 

 
 
- 
- 

1,113 
 
- 
 

13,835 
1,986 

45 

 
 

23.8 
88 
- 
 
- 
 
- 
- 
- 
 

2.1 

 
 
- 
- 

1,227.5 
 

3,480 หรือ 
3,240* 

- 
- 
- 
 
- 

 
 
- 
- 
- 
 

8,891.1 หรือ 
9,131,1* 

- 
- 
- 
 
- 

รวม 
แปลง H-12 16,979 111.8 4,707.5 8,891.1 

แปลง H-12 + H-14** 113.9 

แปลง H-12* + H-14** 4,467.5 9,131.1 
หมายเหตุ: 1/ น ้า Condensate ที่เกิดจากไอน ้าที่ถูกใช้งาน (Condensate) ซึ่งจะหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ในแต่ละกิจกรรม 
 * เมื่อมีกิจกรรมน าน ้าคอนเดนเสท (Condensate) จากกับดักไอน ้า (Steam trap) ในระบบผลิตไอน ้ากลับมา
ใช้ประโยชน์ในระบบการผลิตไอน ้าแทนการระบายทิ้ง  ภายในแปลง H-12 ตามที่ขออนุญาตเห็นชอบในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงฯ ครั้งท่ี 6 
 ** เมื่อมีการเปิดใช้งานห้องน ้าภายในแปลง H-14 ตามที่ขออนุญาตเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งที่ 4 
ที่มา: บริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จ ากัด พ.ศ. 2565 
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2.4.2 ระบบหล่อเย็น 
โครงการจัดให้มีระบบหล่อเย็นเพ่ือท าหน้าที่แลกเปลี่ยนความร้อนกับระบบหรืออุปกรณ์ที่ต้องการ

ควบคุมอุณหภูมิโดยใช้น ้าเป็นตัวกลาง ซึ่งน ้าที่ผ่านการหล่อเย็นแล้วจะถูกส่งกลับไประบายความร้อนที่หอหล่อ
เย็นก่อนหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ และจะมีการป้อนน ้าใสเข้าไปชดเชยน ้าที่สูญเสียไปจากการระเหยและปลิว
ออกจากระบบ รวมถึงน ้าที่ต้องระบายทิ้งบางส่วน (Blowdown)  

2.4.3 ระบบผลิตไอน ้า 
โครงการจัดให้มีระบบผลิตไอน ้า 3 หน่วยหลัก โดยมีความสามารถในการผลิตไอน ้ ารวม

ประกอบด้วย Energy Recovery Unit (ERU), Waste Heat Boiler 1 (WHB1) และ Waste Heat Boiler 2 
(WHB2) รายละเอียดดังนี้ 

(1) Energy Recovery Unit (ERU) หรือหน่วยน าพลังงานความร้อนกลับคืน เป็นหน่วยผลิต     
ไอน ้าที่ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงหลัก และมีการใช้ Vent Gas ที่ออกมาจากกระบวนการผลิตมาเป็น
เชื้อเพลิงเสริม 

(2) Waste Heat Boiler 1 เป็นหน่วยผลิตไอน ้าที่ไม่ใช้แหล่งเชื้อเพลิงจากภายนอก เนื่องจากใน
การท าปฏิกิริยาของการผลิตอะคริโลไนไตรล์จะมีความร้อนเกิดขึ้นมาก จึงมีการใช้น ้าปราศจากแร่ธาตุเข้าไป
แลกเปลี่ยนความร้อน เพ่ือควบคุมอุณหภูมิให้คงที่จึงเกิดเป็นไอน ้าที่มากเพียงพอจะน าไปใช้งานได้  

(3) Waste Heat Boiler 2 เป็นหน่วยที่ท าหน้าที่ผลิตไอน ้าโดยไม่ใช้แหล่งเชื้อเพลิงจากภายนอก
เช่นกัน แต่น าความร้อนที่ได้จาก Furnace ของหน่วยผลิตกรดซัลฟูริก (SAR) มาเป็นแหล่งพลังงานเพื่อให้ความ 
ร้อนกับน ้าปราศจากแร่ธาตุจนกลายเป็นไอน ้า 

 

2.4.4 ระบบไนโตรเจน 
โครงการจัดให้มีระบบก๊าซไนโตรเจนเพ่ือ purge ไล่ vent gas ที่ เกิดขึ้นในส่วนต่างๆ ของ

กระบวนการผลิต และใช้ในระบบการปกคลุมถังสารเคมีของถังกักเก็บสารเคมีต่างๆ (N2 Blanket) โดยรับก๊าซ
ไนโตรเจนมาจากบริษัทผู้ผลิตภายในพ้ืนที่มาบตาพุดผ่านระบบขนส่งทางท่อโดยต่อเชื่อมกับ Header ซึ่งจะมี
สถานีตรวจวัดก๊าซก่อนป้อนเข้าโครงการ  

 
2.4.5 ระบบระบายน ้าและป้องกันน ้าท่วม 

โครงการได้ด าเนินการจัดสร้างรางระบายน ้าถาวรแล้วเสร็จ โดยได้แยกระบบระบายน ้าฝนออกจาก
ระบบระบายน ้าเสียอย่างชัดเจน ระบบระบายน ้าฝนของโครงการแบ่งออกได้เป็น 2 ส่วน คือน ้าฝนไม่ปนเปื้อน
และน ้าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน รายละเอียดโดยสรุปดังนี้ 
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น ้าฝนไม่ปนเปื้อน ได้แก่ น ้าฝนที่ตกในบริเวณพ้ืนที่หลังคาของอาคารต่างๆ ที่ไม่มีการปนเปื้อน    
โดยโครงการจัดให้มีรางระบายน ้าฝนเป็นรางระบายน ้าแบบเปิดรอบพ้ืนที่อาคารต่างๆ ซึ่งน ้าฝนที่รวบรวมได้จะ
ระบายเข้าสู่รางระบายน ้าฝนของนิคมฯ ก่อนระบายลงสู่รางระบายน ้าสาธารณะ (คลองบางเบิด) ต่อไป 

น ้าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน ได้แก่ น ้าฝนที่ตกลงในบริเวณพ้ืนที่การผลิตที่ไม่มีหลังคาปกคลุม ซึ่งแบ่ง
ได้ 11 พ้ืนที่ โดยโครงการได้ติดตั้งบ่อรวบรวมน ้าฝนที่ตกในช่วง 15 นาทีแรก (คิดเป็น 26 มิลลิเมตรแรก) ในแต่
ละพ้ืนที่เพ่ือพักน ้าและตรวจสอบการปนเปื้อนดังต่อไปนี้ 

1) บ่อ ACH Dike รองรับน ้าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อนในพื้นที่หน่วยผลิตสารอะซิโตนไซยาโนไฮดริน 
2) บ่อ MMA Dike รองรับน ้าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อนในพื้นที่หน่วยผลิตสารเมทิลเมตะคริเลต 
3) บ่อ AMS Dike รองรับน ้าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อนในพื้นที่หน่วยผลิตสารแอมโมเนียมซัลเฟต 
4) บ่อ Air Compressor DIKE รองรับน ้าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อนในพื้นที่บริเวณเครื่องอัดอากาศ 
5) บ่อ AN Dike 1 รองรับน ้าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อนในพื้นที่หน่วยผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ 
6) บ่อ AN Dike 2 รองรับน ้าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อนในพื้นที่หน่วยผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ 
7) บ่อ AN Dike 3 รองรับน ้าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อนในพื้นที่หน่วยผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ 
8) บ่อ AN Dike 4 รองรับน ้าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อนในพื้นที่หน่วยผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ 
9) บ่อ WWI Dike รองรับน ้าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อนในพื้นที่ WWI 
10) บ่อ TANK Dike รองรับน ้าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อนในพื้นที่ลานถังกักเก็บและสารเคมี 
11) บ่อ SAR Dike รองรับน ้าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อนในพื้นที่หน่วย SAR 
นอกจากนี้โครงการได้จัดให้มีถังพักน ้าฝนส่วนกลางอีก 1 บ่อ ปริมาตรบรรจุประมาณ 1,000 

ลูกบาศก์เมตร สามารถรองรับกรณีน ้าฝนปนเปื้อนพร้อมกันทั้งหมด หากมีฝนตกเกิดขึ้น น ้าฝนในช่วงแรกซึ่ง
ปนเปื้อนจะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน ้าฝนปนเปื้อนทั้งหมด ไม่ว่าจะมีการปนเปื้อนหรือไม่ ซึ่งภายในบ่อพักน ้าฝน
ปนเปื้อนจะมีปั๊มเพ่ือสูบน ้าฝนปนเปื้อนเข้าสู่ถังพักน ้าฝนส่วนกลางหรือส่งไปเผาที่เตาเผาน ้าเสีย (WWI) โดยจะ
พิจารณาจากลักษณะปรากฎ (Apperance) ของน ้าฝนปนเปื้อนว่า หากพบคราบไขมันหรือมีสีผิดปกติ 
(น ้าตาล-ด า) จะปั๊มน ้าฝนดังกล่าวไปที่เตาเผาน ้าเสีย แต่ถ้าไม่พบคราบไขมันหรือสีปกติจะปั้มน ้าฝนเข้าสู่ถังพัก
น ้าฝนส่วนกลาง จากนั้นจะถูกท าให้ไหลเวียน (Circulation) เป็นระยะเวลา 1 ชั่วโมง เพื่อให้เกิดการผสมอย่าง
สมบูรณ์ ก่อนเก็บตัวอย่างน ้าไปทดสอบวิเคราะห์ pH, COD และไซยาไนด์ โดยน ้าฝนที่มีผลการทดสอบอยู่ใน
เกณฑ์ที่นิคมฯ ก าหนดจะถูกระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ หากผลการทดสอบมีค่าไม่อยู่
ในเกณฑ์ที่นิคมฯ ก าหนด จะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัด  น ้าเสียของโครงการเพ่ือบ าบัดให้ได้ตามเกณฑ์ที่
นิคมฯ ก าหนดก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป ทั้งนี้ได้มีการติดตั้งเครื่องวัด pH, 
TOC และไซยาไนด์ แบบ Online เพ่ือเฝ้าระวังคุณภาพน ้าฝนจากถังพักน ้าฝนส่วนกลางอีกด้วย 
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ส าหรับน ้าฝนที่ตกอย่างต่อเนื่องหลังจาก 15 นาทีแรก จะถูกรวบรวมเข้าสู่รางระบายน ้าฝนในพ้ืนที่
โครงการและไหลเข้าสู่บ่อเฝ้าระวัง (ZD-930) ซึ่งจะมีการตรวจสอบค่า pH จากเครื่องตรวจวัด pH แบบ Online 
ที่ติดตั้งบริเวณบ่อเฝ้าระวัง หากพบว่าค่า pH มีค่าอยู่ในค่าควบคุมที่ 6-8.5 น ้าฝนดังกล่าวจะถูกระบายลง       
รางระบายน ้าฝนของนิคมฯ ต่อไป แต่หากมีค่าไม่อยู่ในค่าควบคุม จะท าการสูบน ้าฝนเข้าสู่ถังพักน ้าฝนส่วนกลาง
เพ่ือบ าบัดต่อไป 

2.4.6 ระบบไฟฟ้าและพลังงาน 
โครงการมีความต้องการใช้ไฟฟ้าในกรณีสูงสุดประมาณ 27 เมกะวัตต์ โดยแหล่งจ่ายไฟฟ้าของ

โครงการมาจาก 2 ส่วน ได้แก่ ระบบผลิตไฟฟ้าแบบ Steam Turbine Generator (STG) ของโครงการเอง    
ซึ่งเป็นแหล่งจ่ายไฟฟ้าหลัก ซึ่งสามารถผลิตไฟฟ้าได้สูงสุด 20.5 เมกะวัตต์ และแหล่งจ่ายไฟฟ้าจากหน่วยงาน
ภายนอก เช่น บริษัท โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จ ากัด (GPSC) ทั้งนี้โครงการได้ก าหนดให้ผู้จ าหน่ายไฟฟ้า
ส ารองจ่ายไฟฟ้าให้กับโครงการได้สูงสุด 27 เมกะวัตต์ เพ่ือส ารองกรณี STG ขัดข้องแล้ว 

นอกจากนี้ กรณีท่ีแหล่งจ่ายไฟฟ้าหลักท้ังของโครงการและจากภายนอกเกิดขัดข้อง โครงการจัดให้
มีเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองแบบเครื่องยนต์ดีเซลขนาด 4.8 เมกะวัตต์ ท าหน้าที่จ่ายไฟฟ้าให้กับระบบหรือ
เครื่องจักรที่มีความส าคัญได้ประมาณ 10 ชั่วโมง ซึ่งเพียงพอที่จะตัดระบบหยุดกระบวนการผลิตได้อย่าง
ปลอดภัย 

ส าหรับพ้ืนที่ H-14 โครงการมีความต้องการใช้ไฟฟ้าส าหรับการใช้ประโยชน์ภายในพ้ืนที่ประมาณ 
2,800 กิโลวัตต์ชั่วโมง ส าหรับระบบแสงสว่างในอาคาร มีแหล่งที่มีจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค 

2.4.7 ระบบหอเผา 
โครงการจัดให้มีหอเผาที่ระดับความสูง 64.7 เมตร มีหน้าที่เผาท าลายสารอินทรีย์ต่างๆ ที่ค้างอยู่

ในกระบวนการผลิตเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินต่างๆ โดยสามารถรับอัตราการระบายสารสูงสุดในกรณีฉุกเฉินไปยังหอ
เผาประมาณ 95 ตัน/ชั่วโมง ซึ่งรองรับกรณีเลวร้ายที่สุดที่คาดว่าจะเกิดขึ้นคือ การระบายโพรเพนจากถังเก็บกัก
โพรเพนไปยังหอเผา ส าหรับกรณีอ่ืนๆ คาดว่าจะมีการระบายสารไปยังหอเผาน้อยกว่า 5 ตัน/ชั่วโมง ทั้งนี้ค่า
ออกแบบรองรับการเผาก๊าซต่างๆ รวม 145 ตันต่อชั่วโมง จึงเพียงพอที่จะรองรับกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

2.4.8 เตาเผาน ้าเสีย 
โครงการจัดให้มีเตาเผาน ้าเสีย Wastewater Incinerator (WWI) ท าหน้าที่เผาท าลายสารอินทรีย์

ในน ้าเสียจากกระบวนการผลิต AN ที่มีความเข้มข้นสูงและน ้าเสียเข้มข้นที่มาจากระบบ Reverse Osmosis 

2.4.9 ระบบหอถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon Unit) ที่ Emergency MMA Vent Gas Line 
 โครงการอยู่ระหว่างจัดเตรียมการติดตั้งระบบหอถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon Unit) เพ่ิมเติม 

ที่ Emergency MMA Vent Gas Line สู่บรรยากาศในหน่วยผลิตเมทิลเมตะคริเลตส าหรับกรณีไฟฟ้าดับ 
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(Blackout) หรือหยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน (Emergency Shutdown) (ซึ่งได้รับความเห็นชอบในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงฯ ครั้งที่ 7 หนังสือเห็นชอบเลขที่ อก 5103.3.1/3427 ลงวันที่ 19 ตุลาคม 2566) โดยจะติดตั้งที่
ท่อขาเข้าของปล่องระบายฉุกเฉิน (Emergency Vent Stack) เพ่ือดูดซับสารอินทรีย์ในก๊าซปล่อยออก (MMA 
Vent Gas) ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศผ่านปล่องระบายฉุกเฉิน (Emergency Vent Stack) เพ่ือลด
ผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมและเพ่ือให้หน่วยผลิตสาร MMA สามารถหยุดระบบการผลิตฉุกเฉินได้อย่าง
ปลอดภัย โดยออกแบบให้ใช้งานในการดูดซับกลิ่นได้ภายใน 24 ชั่วโมง/รอบ และจะท าการเปลี่ยนถ่านกัมมันต์
ต่อไปหากระยะเวลายาวนานกว่าที่ออกแบบไว้ เพ่ือรักษาประสิทธิภาพให้เป็นไปตามค่าการออกแบบ ทั้งนี้
โครงการจะติดตามประสิทธิภาพในการดูดซับจากการติดตามค่าความดันตกคร่อม (Pressure Drop) ในช่วงที่มี
การใช้งาน นอกจากนี้ในกรณีที่ไม่มีการใช้งานจะตรวจสอบโดยตรวจสอบค่า Iodine Number ของตัวอย่าง
ถ่านกัมมันต์จากระบบ อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง ซึ่งค่าดังกล่าวจะต้องไม่ต ่ากว่า 600 mg/g ทั้งนี้จะไม่มีการใช้น ้า
ในกิจกรรมการท าความสะอาดและการเปลี่ยนถ่านกัมมันต์ ส าหรับของเสียจากถ่านกัมมันต์ใช้แล้วจะรวบรวม
ส่งให้บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปก าจัดต่อไป  

 

2.5 มลพิษและการควบคุม  

2.5.1 มลพิษทางอากาศ 
แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการ ได้แก่ Energy recovery Unit (ERU) เตาเผาน ้าเสีย 

(Wastewater Incinerator; WWI) และหน่วยน ากรดซัลฟูริกกลับคืน (Sulfuric Acid Recovery ; SAR) โดยมี
รายละเอียดอัตราการระบายสารมลพิษจากแหล่งก าเนิดต่างๆ แสดงดังตารางท่ี 2-6  

ตารางท่ี 2-6  อัตราการระบายมลพิษทางอากาศของโครงการ 

Stack 
Concentration2/ Loading 

NOx  
(ppm) 

SO2  
(ppm) 

PM 
(mg/Nm3) 

NOx  
(ppm) 

SO2  
(ppm) 

PM 
(mg/Nm3) 

1. โรงงาน AN       
- ERU Stack 10 28 32 2.71 10.57 4.62 

- WWI Stack 50 28 32 1.69 1.32 0.58 
2. โรงงาน MMA       

- SAR Stack 50 28 32 0.44 0.34 0.15 

ค่ามาตรฐาน1/ < 200 < 60 < 320  
รวมปริมาณการระบายท้ังหมด 4.84 12.23 5.35 

หมายเหตุ    1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
     2/ ที่สภาวะแห้ง อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดัน 1 บรรยากาศ ปริมาณออกซิเจนส่วนเกินร้อยละ 7 
ที่มา : บริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จ ากัด, 2561 
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 ส าหรับการควบคุมมลพิษทางอากาศ จากแหล่งก าเนิดต่างๆ มีรายละเอียด ดังนี้ 
 1) Energy recovery unit (ERU) หรือหน่วยน าพลังงานความร้อนกลับคืน มีหน้าที่ผลิตไอน ้าเพ่ือ
น าไปใช้ในส่วนต่างๆ ของกระบวนการผลิต โดยใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงหลักและใช้ Flue Gas ที่เกิดขึ้น
จากกระบวนการผลิตซึ่งมีก๊าซไนโตรเจนและน ้าเป็นองค์ประกอบหลัก โดยก๊าซธรรมชาติที่ใช้เป็นเชื้อเพลิง      
ที่สะอาด ประกอบกับ Vent Gas จากกระบวนการผลิตที่เป็นเชื้อเพลิงทดแทนอีกบางส่วนก็เป็นสารอินทรีย์     
ที่ไม่มีซัลเฟอร์ปะปนอยู่ จึงท าให้เกิด SO2 และ PM ในปริมาณต ่า ในการก าจัด NOx ซึ่งเป็นมลพิษหลักนั้น     
มีการใช้เทคโนโลยีหัวเผาแบบ Low NOx Burner และติดตั้งระบบ DeNOx Catalyst (SCR) โดยจะเปลี่ยนรูป 
NOx ให้กลายเป็น N2  
 2) Wastewater incinerator (WWI) หรือเตาเผาน ้าเสีย มีหน้าที่เผาท าลายน ้าเสียที่มีความเข้มข้น
ของสารอินทรีย์และสารอนินทรีย์สูงที่เกิดจากการผลิต โดยใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง ดังนั้นมลพิษหลัก     
ที่เกิดขึ้นคือ NOx และ PM ซึ่งโครงการออกแบบให้มีระบบควบคุมมลพิษจาก WWI 3 ขั้นตอน คือ 

• Venturi Scrubber ท าหน้าที่ก าจัด PM ออกจาก Flue Gas ที่เกิดจากการเผาใน WWI 
โดยใช้การฉีดพ่นของเหลวหรือน ้าสวนทางกับ Vent Gas เพ่ือดูดซึมและแยกสารมลพิษออกจาก Vent gas  

• Wet EP ท าหน้าที่ก าจัด PM ออกจาก Flue Gas ที่ผ่านออกจาก Venturi Scrubber โดย
ท าการปล่อยกระแสไฟฟ้าไปที่ขั้วอิเลคโทรด แล้วท าให้ฝุ่นที่ผสมอยู่ในก๊าซมีประจุแล้วมาเกาะที่ขั้วอิเลคโทรด 
ท าให้ก๊าซท่ีหลุดออกไปมีปริมาณฝุ่นน้อยลง  

• Non-Catalytic Wet Scrubbing System ท าหน้าที่ก าจัด NOx ออกจาก Flue Gas ที่ผ่าน
ออกจาก Wet EP มาแล้ว โดยใช้สารเคมีผสมกับน ้าแล้วป้อนเข้าไปท าปฏิริยา Oxidation และ Reduction 
กับก๊าซแล้วเปลี่ยนรูป NOx กลายเป็น N2 หรือที่เรียกว่า Chemical Oxidation (DeNOx) 
 3) Sulfuric Recovery Unit (SAR) หรือ หน่วยผลิตกรดซัลฟูริก มีหน้าที่น าซัลเฟตที่เหลืออยู่ในน ้า
เสียจากหน่วยผลิตสารแอมโมเนียมซัลเฟตมาผลิตโดยใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง จึงมีมลพิษหลักท่ีเกิดขึ้นคือ 
NOx และ SO2 นอกจากนี้โครงการยังรวบรวม Vent Gas จากกระบวนการผลิต MMA มาท าการบ าบัดที่ SAR 
แทนการบ าบัดที่ ERU เนื่องจากไอระเหยดังกล่าวมีคุณสมบัติเป็นกรดซึ่งไม่เหมาะที่จะส่งไปเผาที่ ERU ซึ่ง
โครงการได้ออกแบบให้มีระบบควบคุมมลพิษจาก SAR 2 ขั้นตอน คือ 

• Selective Catalytic Reduction (SCR) ท าหน้าที่ ก าจัด NOx ออกจาก Process Gas      
ที่เกิดจากการเผา  

• Desulfurization tower มีหน้าที่ก าจัด SO2 ที่เหลืออยู่ใน Process Gas โดยใช้หลักการ
ดูดซึมด้วยน ้าด่าง โดยฉีดพ่นน ้าด่างที่ด้านล่างของหอให้สวนทางกับก๊าซที่เข้าทางด้านบนหอ เกิดการดูดซึมก๊าซ 
SO2 ให้ละลายในสารละลายด่าง จึงท าให้ก๊าซที่ระบายออกจาก SAR มี SO2 ในปริมาณต ่า 
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 อย่างไรก็ตาม โครงการได้ติดตั้งเครื่องมือเพ่ือตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่องแบบอัตโนมัติ 
(CEMS) ทั้ง 3 ปล่อง โดยท าการตรวจวัด SO2, NOx, และ O2 จากปล่อง ERU, WWI และ SAR และท าการ
ตรวจวัด PM ซึ่งตรวจวัดในรูปของ Opacity ที่ปล่อง ERU และ WWI ซึ่งโครงการได้ตั้งค่าสัญญาณเตือนความ
ผิดปกติไว้ที่ร้อยละ 80 และร้อยละ 90 ของค่าควบคุมที่ก าหนดไว้ของโครงการเพ่ือเฝ้าระวัง ตรวจสอบหา
สาเหตุและแนวทางการแก้ไขให้การระบายมลสารอยู่ในเกณฑ์ค่าควบคุมที่โครงการได้รับอนุญาต 
 

2.5.2 มลพิษทางน ้า 
น ้าเสียที่เกิดขึ้นของโครงการมาจาก 3 ส่วนหลักๆ ได้แก่ ส านักงาน กระบวนการผลิต และระบบ

สาธารณูปการ รายละเอียดปริมาณน ้าเสียและวิธีการจัดการแสดงดังตารางท่ี 2-7  
ตารางท่ี 2-7  แหล่งก าเนิดน ้าเสีย ปริมาณ และการจัดการน ้าเสียของโครงการ 

แหล่งก าเนิดน ้าเสีย 
ปริมาณน ้าเสีย 
(ลบ.ม./วัน) 

การจัดการ 

1. น ้าเสียจากการอุปโภคและบริโภคของพนักงาน
ส าหรับแปลง H-12 

23.8 บ าบัดด้วยถังบ าบัดน ้าเสียส าเร็จรูปก่อนรวบรวมไปบ่อพัก 
น ้าท้ิงของโครงการแล้วส่งไปบ าบัดท่ีระบบบ าบัดน ้าเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

2. น ้าเสียจากการอุปโภคและบริโภคของพนักงาน
ส าหรับแปลง H-14* 

2.1 บ าบัดด้วยถังบ าบัดน ้าเสียส าเร็จรูปก่อนรวบรวมไปบ่อพัก  
น ้าท้ิงของโครงการแล้วส่งไปบ าบัดท่ีระบบบ าบัดน ้าเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป หรือให้หน่วยงานภายนอกท่ี
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมน าไปก าจัดต่อไป 

3. กระบวนการผลิตส าหรับแปลง H-12   
3.1 น ้ าเสียจากส่วนบนของ Wastewater Column 
จากหน่วยผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ (AN Unit) 

1,440 บ าบัดด้วยระบบอาร์โอ ส าหรับน ้าเสียเข้มข้นท่ีไม่ผ่านการ
กรองด้วยเยื่อเมมเบรนของอาร์โอจะถูกป้อนเข้าเตาเผา    
น ้าเสีย ส่วนน ้าท้ิงท่ีผ่านการกรองด้วยอาร์โอจะถูกป้อนเข้าสู่
ระบบบ าบัดน ้าเสียแบบชีวภาพของโครงการ ก่อนรวบรวม
น ้าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดแล้วไปยังบ่อพักน ้าท้ิงของโครงการ 
แล้วส่งไปท่ีระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

3.2 น ้ า เสี ย เข้ มข้ นจากส่ วนล่ างของ  Wastewater 
Column จากหน่วยผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ (AN Unit) 

144 ส่งไปเผาท าลายท่ีเตาเผาน ้าเสีย (WWI) ของโครงการ 

3.3 น ้าเสีย Scrubber A และ B จากหน่วยผลิตสาร
เมทิลเมตะคริเลท (MMA Unit) 

144 บ าบัดด้วยระบบบ าบัดน ้าเสียแบบชีวภาพของโครงการ ก่อน
รวบรวมน ้าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดแล้วไปยังบ่อพักน ้าท้ิงของ
โครงการ แล้วส่งไปท่ีระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
ต่อไป 

3.4 น ้าเสียจากหน่วยผลิตกรดซัลฟูริก (SAR Unit) 1,860 รวบรวมไปบ่อพักน ้าท้ิงของโครงการ ก่อนส่งไปท่ีระบบ
บ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 
 



 รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ                     
 ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรล์ และสารเมทิลเมตะคริเลต  
 บริษัท พีทีท ีอาซาฮ ีเคมิคอล จำกดั                          บทที่ 2                

 

        2-34 

แหล่งก าเนิดน ้าเสีย 
ปริมาณน ้าเสีย 
(ลบ.ม./วัน) 

การจัดการ 

4. ระบบสาธารณูปการส าหรับแปลง H-12   
4.1 น ้าท้ิงจากเตาเผาน ้าเสีย (WWI) 5,973.6 รวบรวมไปบ่อพักน ้าท้ิงของโครงการ ก่อนส่งไปท่ีระบบ

บ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

4.2 น ้าท้ิงจาก Blow Down ของ Cooling Tower 3,459 ถูกส่งไปใชใ้นระบบควบคุมมลสารของเตาเผาน ้าเสีย (WWI)  

4.3 น ้าท้ิงจาก Blow Down ของระบบผลิตไอน ้า 371.1 ถูกส่งไปใช้ในระบบควบคุมมลสารของเตาเผาน ้าเสีย (WWI) 

ปริมาณน ้าเสียรวม 13,415.5 หรือ
13,417.6* 

 

หมายเหตุ: *เมื่อมีกิจกรรมภายในแปลง H-14 ตามที่ขออนุญาตเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งที่ 4 
ที่มา: บริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จ ากัด พ.ศ. 2564 และ 2565 
 

ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการภายในแปลง H-12 ประกอบด้วย 2 ขั้นตอนหลัก คือ กระบวนการ 
Reverse Osmosis (RO) และกระบวนการทางชีวภาพแบบ Activated Sludge ผังการไหลของระบบบ าบัด
น ้าเสียแสดงดังรูปที่ 2-8 รายละเอียดเครื่องจักรและอุปกรณ์ของระบบบ าบัดน ้าเสียแสดงดังรูปที่ 2-9 โดย 
แต่ละระบบมีหน้าที่โดยสรุปดังนี้ 

1) กระบวนการ Reverse Osmosis (RO) มีหน้าที่ในการก าจัดไนโตรเจนในรูปสารประกอบ
แอมโมเนียปนเปื้อนในน ้าเสียจากกระบวนการผลิต ก่อนส่งน ้าดังกล่าวไปบ าบัดด้วยกระบวนการทางชีวภาพ
ต่อไป ส่วนน ้าเสียปนเปื้อนที่มีไนโตรเจนความเข้นสูงจะถูกส่งไปรวมยังถังพักน ้าเสียในกระบวนการผลิต  AN 
ก่อนรวมกับน ้าเสียจากก้นหอ Wastewater Column เพ่ือส่งไปก าจัดที่เตาเผาน ้าเสีย WWI ต่อไป  

2) กระบวนการทางชีวภาพแบบ Activated Sludge มีหน้าที่ก าจัดค่า COD ที่ปนเปื้อนมากับน ้า
เสียจากระบบอาร์โอ และน ้าทิ้งจากหน่วยผลิต MMA โดยใช้จุลชีพในการออกซิไดส์ หรือย่อยสลายสารอินทรีย์
และแอมโมเนียในน ้าเสียก่อนระบายไปยังบ่อพักน ้าทิ้ง ซึ่งมีหน้าที่ พักน ้าทิ้งก่อนรวบรวมน ้าทิ้งไปบ าบัดอีกครั้ง  
ที่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

นอกจากนี้ โครงการได้ค านึงถึงกลิ่นที่อาจเกิดขึ้นโดยได้จัดให้มีระบบรวบรวม Vent Gas ที่เกิดขึ้น
จากระบบบ าบัดน ้าเสียทางชีวภาพเข้าสู่ Scrubber เพ่ือใช้ดักจับกลิ่นที่อาจปะปนอยู่ พร้อมทั้งจัดสร้างหลังคา
บริเวณพ้ืนที่ระบบบ าบัดน ้าเสียเพ่ือป้องกันปัญหาเรื่องกลิ่นที่อาจจะเกิดขึ้น 
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รูปที่ 2-8 ผังการไหลของระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ
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รูปที่ 2-9 เครื่องจักรและอุปกรณ์ของระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ
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2.5.3 กากของเสีย 
โครงการมีแนวคิดเรื่องการลดมลพิษจากแหล่งก าเนิดเป็นแนวทางการจัดการของเสียที่เกิดขึ้น เช่น 

การใช้เชื้อเพลิงสะอาด การใช้สารเร่งปฏิกิริยาที่มีคุณภาพและมีอายุการใช้งานนาน เป็นต้น ส าหรับของเสีย     
ที่เกิดขึ้นโครงการจะหาวิธีการน าของเสียเหล่านั้นกลับมาใช้ประโยชน์ให้มากที่สุดตามหลักการของ 3R หรือ
น าไปก าจัดอย่างเหมาะสม  

ของเสียที่เกิดขึ้นจากโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ ของเสียจากส านักงาน และของเสีย
จากกระบวนการผลิต โดยมีการจัดการของเสียโดยสรุปดังนี้ 

1) ของเสียจากส านักงาน ได้แก่ ขยะทั่วไป ขยะรีไซเคิล และขยะอันตราย ซึ่งโครงการจัดเตรียม
ถังรองรับขยะทั่วไป ถังรองรับขยะที่น ากลับมาใช้ใหม่ได้ และถังรองรับขยะอันตราย ก่อนติดต่อหน่วยงาน       
ที่ได้รับอนุญาตจากราชการหรือผู้รับซื้อ เพ่ือน าไปก าจัดหรือน ากลับไปใช้ใหม่ต่อไปตามประเภทของขยะที่เกิดขึ้น 

2) ของเสียจากกระบวนการผลิต จะถูกคัดแยกและเก็บรวบรวมตามประเภทของเสียอย่างชัดเจน 
โดยค านึงถึงความสามารถในการเกิดปฏิกิริยาระหว่างของเสียแต่ละประเภทและสภาพแวดล้อมที่เหมาะสมใน
การจัดเก็บเป็นหลัก เพ่ือป้องกันอันตรายที่อาจเกิดขึ้น ส าหรับของเสียที่น ากลับไปใช้ประโยชน์ได้จะติดต่อผู้รับ
ซื้อมารับไปด าเนินการต่อไป ส่วนของเสียที่ต้องส่งก าจัดจะติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการรับไปก าจัดอย่างถูกวิธีต่อไป  

2.5.4 เสียง 
กระบวนการผลิตของโครงการอาศัยกลไกปฏิกิริยาทางเคมีภายใต้สภาวะที่เหมาะสมภายใน        

ถังปฏิกิริยาต่างๆ ตลอดจนการขนส่งสารเคมี ซึ่งส่วนใหญ่เป็นการขนส่งผ่านระบบท่อ ดังนั้นแหล่งก าเนิดเสียง  
ที่ส าคัญของโครงการ ได้แก่ เครื่องอัดอากาศ (Compressor) และหอหล่อเย็น (Cooling tower) ซึ่งโครงการ
ก าหนดให้อุปกรณ์ต่างๆ ที่ใช้มีค่าระดับเสียงไม่เกิน 90 เดซิเบลเอ (ที่ระยะห่าง 1 เมตร) อย่างไรก็ตาม พนักงาน
ส่วนใหญ่ จะปฏิบัติงานในห้องควบคุมที่มีระบบปรับอากาศ ดังนั้น โอกาสที่จะสัมผัสเสียงดังจึงน้อย ยกเว้น     
การตรวจซ่อมบ ารุงอุปกรณ์เป็นครั้งคราว ซึ่งโครงการได้จัดให้มีมาตรการป้องกันระดับเสียงที่เกิดจากอุปกรณ์
เครื่องจักรต่างๆ ที่ใช้ในการด าเนินการ เช่น 

• จัดท าเครื่องหมายและสัญลักษณ์แสดงบริเวณท่ีมีเสียงดังให้ชัดเจน 
• ติดตั้งป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงโดยรอบบริเวณท่ีมีเสียงดัง 
• ก าหนดให้ผู้ปฏิบัติงานทุกคน ต้องสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงตลอดเวลาที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง 
• จัดให้มีอุปกรณ์ลดเสียงให้เพียงพอต่อความต้องการใช้งาน 


